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1 Tipologia guide lineari

Le guide lineari NITEK sono disponibili in 3 diverse tipologie

TipoN TipoH TipoR

) Guide asfere surotaia tipo NITEK N.
Una gamma di guide comprese tra la grandezza 15 e la grandezza 45 che consente ['abbinamento sulla stessa
rotaia sia dei carrelli per alti carichi che dei carrelli compatti per carichi leggeri. Sono previste 3 Classi di
precarico, ed una sola classe di precisione N.

Il) Guide a sfere surotaia tipo NITEK H.
* Versione miniaturizzate “M" che comprende guide dalla grandezza 7 alla grandezza 15
* Versionistandard “G" che comprende guide dalla grandezza 15 alla grandezza 65
 Versione compatta “E" che comprende guide dalla grandezza da 15 alla grandezza 35

1) Guide arullisurotaia tipo NITEKR.
Gamma diguide comprese tra la grandezza 25 e la grandezza 65

Caratteristiche

'adozione delle guide lineari ha segnato un importante cambiamento in molteplici applicazioni e in ogni settore
produttivo.

L'ottimizzazione degli ingombri di montaggio, il risparmio d'energia a seguito della riduzione dell'attrito rispetto alle
tradizionali guide a strisciamento, l'aumento della velocita di lavoro, il minor utilizzo di lubrificante, la riduzione dei
tempi di montaggio e di lavorazione delle partiin accoppiamento sono importanti fattori che ne hanno determinato
un sempre piti vasto impiego.

Oggi tutte le guide lineari prodotte hanno dimensioni standardizzate, quindi & possibile sostituire un assieme
carrello pitirotaia, fra diversi marchi offerti sul mercato, questo fattore ha permesso la nascita di una concorrenza
globale alivello internazionale.

wrrex [T
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2 (Capacita di carico e momenti

o Tipo N sfere.
o Tipo H sfere.

o Tipo Rrulli.

_ s 7 9 12 15 20 25 30 35 45 55 65
Tipo carrello Carichi . .
Fattori di carico (N) e momenti di carico (Nm)
N P NFL.C C X X X X 11380 17700 26300 38650 49440 | 102690 X X
@ G, X X X X 16900 27800 36400 52110 6890 77440 X X
NGL.C M, X X X X 120 260 410 650 1109 1960 X X
g : M X X X X 100 210 320 540 801 1530 X X
M X X X X 100 210 320 540 801 1530 X X
y NGL.H C X X X X X 21100 32680 47190 60180 9442 X X
4 C, X X X X X 35400 49350 69100 91550 | 136300 X X
M X X X X X 350 550 870 1510 2640 X X
7> NFL.H .
v MD X X X X X 350 560 910 1400 268 X X
M X X X X X 350 560 910 1400 268 X X
R NGR.S c X X X X 5500 7300 11700 X X X X X
C0 X X X X 11320 13150 19800 X X X X X
NFR.S M, X X X X 80 120 220 X X X X X
@ ' M) X X X X 40 590 130 X X X X X
M X X X X 40 590 130 X X X X X
o NGR.T C X X X X 8500 10940 17200 X X X X X
C0 X X X X 13800 21580 34400 X X X X X
M X X X X 130 237 410 X X X X X
>, NFRT .
MD X X X X 100 159 306 X X X X X
M X X X X 100 159 306 X X X X X
_ GH.C C X X X X 11380 17750 26480 38740 49520 77570 | 114440 | 163630
G
C, X X X X 16970 27760 36490 52190 69160 | 102710 | 148330 | 215330
, GL.C
@ M, X X X X 120 270 420 666 1160 1980 3690 6650
& GW.C Mp X X X X 100 200 333 530 810 1550 2640 4270
My X X X X 100 200 333 530 810 1550 2640 4270
@ GH.H C X X X X X 21180 32750 47270 60210 94540 | 139350 | 208360
G, X X X X X 35900 49440 69160 91630 | 136460 | 196200 | 303130
; GL.H
@ M, X X X X X 350 560 888 1540 2630 4880 9380
75 GW.H Mp X X X X X 350 570 920 1400 2680 4570 7380
My X X X X X 350 570 920 1400 2680 4570 7380
H I E i EH.S C X X X X 5350 7230 11400 16420 22660 X X X
a G, X X X X 9400 12740 19500 28100 37380 X X X
M X X X X 80 130 230 400 560 X X X
z EW.S .
@ MD X X X X 40 60 120 210 310 X X X
M X X X X 40 60 120 210 310 X X X
" EH.C C X X X X 7830 10310 16270 23700 33350 X X X
@ [ X X X X 16190 21130 32400 47460 64840 X X X
M X X X X 130 220 380 680 980 X X X
7>, EW.C .
- MD X X X X 100 160 320 550 690 X X X
M X X X X 100 160 320 550 690 X X X




BN NITEK B

H I M C 540 980 1860 2840 4610 X X X X X X X
5 MH.C C, 840 1240 2550 3920 5590 X X X X X X X
@ M, 2 4.7 11.76 25.48 45.08 X X X X X X X
M‘7 13 2.84 7.35 13.72 21.56 X X X X X X X
Mv 13 2.84 7.35 13.72 21.56 X X X X X X X
C X 1370 2550 3720 6370 X X X X X X X
o~ MH.H C, X 1960 4020 5880 9110 X X X X X X X
0 M, X 7.64 19.60 38.22 73050 X X X X X X X
M) X 4.80 18.62 36.26 57.82 X X X X X X X
M X 4.80 18.62 36.26 57.82 X X X X X X X
C X 1370 2750 3920 6770 X X X X X X X
o MW.C (% X 2060 4120 5590 9220 X X X X X X X
M, X 15.70 40.12 70.34 199.34 X X X X X X X
M) X 7.14 18.96 2734 56.66 X X X X X X X
M X 7.14 18.96 2734 56.66 X X X X X X X
C X 1770 3430 5100 8930 X X X X X X X
MW.H C0 X 3140 5890 8240 13380 X X X X X X X
MR X 23.45 54.54 102.70 | 299.01 X X X X X X X
MD X 15.53 34.00 57.37 122.60 X X X X X X X
M X 15.53 34.00 57.37 122.60 X X X X X X X
R C X X X X X 24050 28540 48620 55140 95630 | 147640 | 213000
RHQ.C
e C, X X X X X 45830 50210 81290 95640 | 178720 | 255030 | 411600
e RWQ.C M, X X X X X 690 780 1800 2010 4750 8200 16200
Mp X X X X X 466 650 1550 1220 3550 5600 11590
My X X X X X 466 650 1550 1220 3550 5600 11590
RHQ.H C X X X X X 30340 39130 61450 69620 | 120600 | 196950 | 275300
@ C0 X X X X X 61770 75310 | 109980 | 129110 | 240890 | 369800 | 572700
RWQ.H
M R X X X X X 930 1120 2050 2660 6550 11250 22550
M » X X X X X 846 1150 1920 2300 5800 10400 22170
M X X X X X 846 1150 1920 2300 5800 10400 22170
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3. Tipo N-Guide a sfere

3.1.1 Codifica del tipo N
* Codifica guida assemblata

N F L 25 C A 2 R 1600 Zo0 C DW

SerieN J Tenuta
Tipo dicarrello bW
F:Flangiato Codice diprecisione:
G: Stretto - C-H
L:Normale | Codice diprecarico:
R:Ribassato - [F-Z0-41-722
Misure -~ Lunghezzarotaiainmm
1520,2530,3545 Tipo dimontaggio dellarotaia
Tipo dicarico R:dall'alto
C: elevato - H: super-elevato T:dalbasso
T:Pesante-S:Normale  ——

Numero di carrelli per rotaia
Montaggio del carrello
A:dall’alto - C: dall'alto o dal basso

* Codifica carrello

N F L 25 C A ZA H DW

SerieN ————— Tenuta
Tipodicarrello DW
F:Flangiato Codice diprecisione: C-H
G: Stretto Codice di precarico;
L: Normale /F-70-21-72
R:Ribassato Montaggio del carrello
Misure A: dallalto - C: dall'alto o dal basso
15.20,25.30,35.45 Tipo dicarico
C:elevato - H: super-elevato

T: Pesante - S: Normale

* Codificadellarotaia
N R 25 R 1200 H RC

Serie G J ——RC: tapporinforzato
Rotaiaintercambiabile — Codice diprecisione:
Misure 15,20,25,30,35,45 C-H

Lunghezza della rotaia (mm)

Tipo dimontaggio rotaia
R:dall'alto- T: dal basso
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3.1.2 Tabelle dimensionali del tipo N
NGL-CA/HA

K> L

i
T

o]
o]
Hy

Yy T / 1
|| od ‘ E
E P
Mg Mp My
P S

L
= = =k

Dimensioni f PP : i ; :
. A Dimensioni rotai Vitedi  Coeffcente | coefficiente ;
assemblato Dimensioni carrello (mm) ensioni rotaia fsagio | dicaieo | dicarico | Momento 5}’“°° Peso
(mm) (mm) rotaia | dinamico | Statico nominale
Tipo
Mn M M Carrello | Rotaia
HOJH PN W B8 CpL L K K [ 6 M T H W H Dk d P E L (mm) RN CRN) e ke | Ke/m
NGL
15CA 28 045 95|34 26|42 382 52| / [ |55 M&S | 7 85| / | 15 |15 | 75|55 47|60 20 M4xi6 11,38 16,90 012 | 010 | 010 | 018 145
;I: CI:Q 36 505 765 / 17,70 27,80 02 | 021 | 021 | 032
30 (55 12 4 36 [ 12 Mx6 8 5 / 20 | 18 9585 6 60 20 M5x16 2,26
NGL
2, 211 4
20HA 50 | 665 925 | / 10 3540 035 | 035 035 | 0405
;I SG CLA 3% 58 8 |/ 95 26,30 36,40 041 | 032 | 032 | 0503
40 7 125 48 3565 [ 12 Mex8 10 | / 23|22 119 7|60 2 M6x20 320
NGL
25HA 5 | 77 103 | / 10 32,68 49,35 055 | 056 | 056 | 0675
;IOG Cl:l\ 40 705 1005 / 38,65 5,11 065 054 | 054 | 0905
45 18 16 60 40 10 / 12 M&10 10 10 / 8 26 14 12 9 80 2 M85 4,54
NGL
2,5 | 122, 471 1 7 1 1 1
30HA 60 | 925 5|/ 19 69,10 08 09 09 05
2' : CLA 50 | 80,5 1055 | / 49,44 68,90 111 081 | 081 | 149
5509 1870 5 10 [ |12 M2 12| 15 | / 34 |29 14 12 9 |8 20 M85 6,37
NGL
72 11055| 1305 60,18 91,55 151 | 140 140 | 1935
35HA /
2: CLA 60 1992 1282 / 77,44 102,69 1% | 153 | 153 | 276
70 [115/205 8 | 60 | 13 / 16 MIX17 16 20 | / 45 38 20 17 14 105 225 MI1235 11,26
NGL
45HA 80 1305 1595 | / 9442 136,30 264 | 268 | 268 | 365

Max laminazione grandezza 15 singola rotaia = 3000mm
Max laminazione grandezza 20 + 45 singola rotaia =4000mm

wrrex [ETE
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NFL-CC/HC

K1

w ‘ KZ L1

L T T . T T
- = : — :
o ) A ] [ )
T (—— ] —
Y [ b T
od ‘ |
E P E
My
M
Mg KZPN o™
o 3 s
[ [
Ty dHitks ==
- ‘
£s 3
lnen=iont . .. . .. . Vitedi | Coefficiente |~ Coefficiente | |Vl]omento statico
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) | fissgo | dicrico | dicarico ) Peso
(mm) rotaia dinamico statico nominale
Tipo
M M M | Carrello | Rotaia
H H N W BB C L L K K| G M T T, T H|H|/W H D h d P|E (mm) CKN) & C(KkN) | & | " v
B B B )2 R L (mm) (kN) okN) kN-m kN-m kN-m| Kg |Kg/m
NFL
15¢C 24 | 45 16 |47 | 38 | 45|30 382|562 / / |55 /M4 7 89| / 45 / | 15|15 75|55 4,7 60| 20 | M4xle 11,38 16,90 0,12 | 0,20 0,20 | 0,175 | 1,45
NFL 50,5765 / 17,70 27,80 0,26 | 021 021 | 040
200C 5 | 76, f 4 , , , ,
30 | 55 21,5/ 63|53 5 |40 / 12 /M5/95/ 10 / 5 / 20 18 95 85 6 |60 20 M5xl6 2,26
NFL
66,5 92,5 / 21,10 35,40 0,35 | 0,35 | 0,35 0,53
20HC
NFL
58 | 84 | / 26,30 36,40 0,41 | 0,32 032 | 0,59
25CC
36| 7 |23,5 70 | 57 65 45 / |12 M6 | 12 | 16 [/ 6 |/ |23[22 11| 9 7 | 60 | 20 | M6x20 3,20
NFL
77 | 103 | / 32,68 49,35 0,55 | 0,56 | 0,56 | 0,795
25HC
NFL
30CC 70,5 1005 / 38,65 52,11 0,65 | 0,54 | 0,54 | 1,065
42 8 31 19 72 9 52 / |12 M8 |12 18 | / 7 / |28 26 14|12 9 | 80 20 M8x25 4,54
NFL
92,5 122,5 / 47,19 69,10 0,87 | 091 | 0,91 1,41
30HC
NFL
35¢C 80,5 |105,5 / 49,44 68,90 1,11 | 0,81 0,81 @ 1,545
48 9 33 {100 82 9 | 62 / |12 M8 13 |21 / 8 |/ 34,29 14 12 9 |80 20 | M8x25 6,37
NFL 105,5(130,5/ / 60,18 91,55 1,51 | 1,40 1,40 2,05
35HC
NFL
asce 99,2 1282 / 77,44 102,69 | 1,96 | 1,53 1,53 | 2,75
60 11,5|37,5 120 100 10 @ 80 / |16 M10| 14 (25  / |10 / |45 |38 |20 17 14 105 22,5 M12x35 11,26
NFL
130,5(159,5 / 94,42 136,30 2,64 | 2,68 2,68 3,705
45HC

Max laminazione grandezza 15 singola rotaia = 3000mm
Max laminazione grandezza 20 + 45 singola rotaia =4000mm
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NGR-TA/SA

& ©
G L
K2 L‘I
C
R T o
@D - i i :|:I
‘ (0] g g O
[ ' 1
N ‘ 7 T
T I I
‘ = i o
T " T
7
@d
E E
Mg Mp My
=) £ =
G = = o=
Dimensioni Vite di .
. P . I . ) . Coefficiente | Coefficiente [Mlomento statico
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) | fissagio @ dicarico di carico . Peso
" dinamico statico nominale
. (mm) rotaia
Tipo
M M M |Carrello| Rotaia
R P y
Ho W N W B B CL LKEKGM THHWHDhdPE mm k) CN o e 5 s
NOR 26 38,2 56,2 8,50 13,80 | 013 | 010 | 0,10 | 0,145
15TA
24 | 45 | 95 |34 26 4 / 155 M&xs| 7| 4 15|15 7555 4,7 60| 20 M4 1,45
BoR - 21,3395 5,50 11,32 | 008 | 004 004 | 0,090
15SA
NGR
32 47,267, 10,94 21,58 | 023 | 016 016 0235
20TA
28 | 55 11 42 325 / 12 M5x67,5 4 20 18 95 85 6 |60 20 M5 2,26
NGR
- 275475 7,30 13,15 | 012 006 006 | 0,150
20SA
NOR 35 /59,5 79,5 17,20 34,40 | 041 | 031 | 031 | 0385
25TA
33 6 | 125 48|35 65 / |12 M6x8 85 4,5 23122 117 | 9 60 20 M8 3,2
NOR 35 (55,0 11,70 19,80 | 022 | 013 | 0,13 | 0,240
25SA

Max laminazione grandezza 15 singola rotaia = 3000mm

Max laminazione grandezza 20 + 45 singola rotaia =4000mm

wrrexc [T
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NFR-TC/SC

K1

6 L
w K> L,
T
gD = A Fr—F—f -
- I | l | I
o - feflE
< : /
Ll L
od |
E P E
My
Mp
Mg S
S ™ _ _
\ \
Ty ditde =
£s g
Dimensioni A At n Vitedi | coefficiente | Coefficiente "
. A Dimensioni rotaia N o o Momento statico
assemblato Dimensioni carrello (mm) fissagio | dicarico | dicarico . Peso
(mm) (mm) rotaia dinamico statico nominale
Tipo
M M M | Carrello | Rotaia
O H N JWIB B, €L LK K G M T T, T, H, H, W, H D hid P IE (mm) | CIN) | CRN) | e
r::c 26 (38,2562 / 0,85 13,80 | 013 0,10 | 0,10 0,205
24 | 45 185 52 4155 /|55 M5 7 12|/ 4 [/ 15 15 95 55 47 60 20 M4 1,45
L 21,3393 / 0,55 11,32 | 008 | 004 | 004 0,15
15SC
g::c 32 472672 / 10,94 21,58 024 0,16 0,16 0,270
28 6 195 59 49 5 /112 /M6 10 11|/ 5 / 20 18 9585 6 60 20, M6 2,26
NFR
27,5/47,5 073 13,15 | 012 059 059 07190
20SC J

Max laminazione grandezza 15 singola rotaia = 3000mm
Max laminazione grandezza 20 + 45 singola rotaia =4000mm
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4. Tipo H-Guide a sfere

4.1 Codifica della serie G

* Codifica guida assemblata

G W 25 C A 2 R 1600 ZA H UU

SerieG ——— Vuoto:
o dicarrello 5C.Black Chrome
- flangiato _

H: stretto FM: Fosfat. Manganese
L: ribassato (compatto) Tenuta antipolvere
Misure E— UKL}J{SS
15,20,25,30,35,45,55,65 o o

Tipo di carico - Codice diprecisione: C-H
C:elevato Codice diprecarico: Z0-ZA
H: super-elevato Lunghezza rotaia in mm
Montaggio del carrello Tipo di montaggio della rotaia
A:dallalto R: dallalto
C: dall'alto o dal basso T- dal basso

Numero dicarrelli per rotaia

* Codifica carrello G

G W 25 C A ZA H 7z

Vuoto: standard
Serie G - BC:Black Chrome
Tipo di carrello FM: Fosfat. Manganese

W: flangiato Tenuta antipolvere
H: stretto ud-2z7
L: ribassato (compatto) KK-DD
Misure ——— Codicediprecisione C-H
15,20,25,30,35,45,55,65

Codice diprecarico: Z0-ZA

Tipo dimontaggio del carrello
A:dall’alto - C: dall'alto o dal basso

Tipodicarrello
C:elevato - H: super-elevato

* Codificadellarotaia G
G R 25 R 1200 H RC

; Vuoto: standard
oerie BC:Black Chrome
Rotaia intercambiabile ——————— FM: Fosfat. Manganese
Misure — RC:tapporinforzato
15,20,25,30,35,45,55,65 R -

Tioodi taooio rotal Codice diprecisione C-H
Rl:%%“v;ﬁgn sgglorotate Lunghezza della rotaia (mm)

T:dalbasso NITEK
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4.2.1 Tabelle dimensionali della serie G
GH-CA/GH-HA

’_ﬁ,
o o 1|1
&) o ||
G L
K> L
c
] i =
oD : s
5 o
| | O .
.c[ ‘ f T
& R F
T ‘ .
YT ’ T
| 0d E
E P
YR Mp My
T <
gl 5 H5—j=
B +
Dimensioni Vite di | Coefficiente Coefficiente q
q S q S - Momen
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissio dicarico dicaico  MOTIONO SO pegg
(mm) rotaia  dinamico | statico
Tipo
Carrello |Rotaia
HH N/W B B C L L K K|G MI|T H H W, H D| h d P E| (mm) CkN) Cykn)| M| M, M
N-m | kN-m kN-m K& Kg/m
GH15CA 28 44 95|34 26| 4 26/395|61,8 10 4,85/53 M4x5 | 6 795 77 15 |15 75 53 45 60 20 |M4xl6 12,52 18,67 0,12 | 0,10 0,10 | 0,18 1,45
GH 20CA 4,5 36 50,5 76,7 12,25 19,53 30,54 0,27 | 0,20 0,20 0,30
30 12 | 44 32 6 6 12 | M5x6 | 8 6 6 | 20 175 95 86 6 | 60 20 | M5x16 2,21
GH 20HA 4,5 50 65,2 91,4 | 12,6 23,30 39,49 0,35 | 0,35 0,35 0,39
GH 25CA 5,6 35| 58 833|168 29,13 40,14 0,42 033 033 0,51
40 12,5/ 48 35 6,5 6 12 M6x8 | 8 | 10 9 23 (22 | 11 9 7 60 | 20  M6x20 3,21
GH 25HA 5,6 50| 78,6 1103,9| 19,6 36,03 54,38 0,56 0,57 | 0,57 0,69
GH 30CA 5,9 40| 70 | 98,3 20,25 42,61 57,41 0,66 | 0,53 | 0,53 0,88
45 16 | 60 40 10 6 12 M8x10 85 95 13,8 28 26| 14 12 | 9 | 80 20 M8x25 4,47
GH 30HA 59 60| 93 1121,321,75 52,00 76,08 0,88 092 092 1,16
GH 35CA 74 50 80 112,2/20,6 54,47 76,08 1,16 | 0,81 0,81 1,45
55 18 | 70 A 50 | 10 7 12 M8x12 10,2 16 19,6 34 29| 14 12 | 9 | 80 20  M8x25 6,30
GH 35HA 7,4 72 /105,8 138,0| 22,5 66,23 100,79 1,54 | 1,40 | 1,40 1,92
GH 45CA 9,4 60| 97 137,1| 23 85,33 112,98 1,98 | 1,55 1,55 2,73
70 20,5/ 86 | 60 | 13 10 12,9 M10x17 16 18,5 30,5 45 38 20 | 17 14 105 22,5 M12x35 10,41
GH 45HA el 80 128,8/168,9| 28,9 103,99 | 150,11 & 2,63 | 2,68 2,68 3,61
GH 55CA 75 117,7 166,7 27,35 125,88 163,16 3,69 | 264 2,64 4,17
80 | 13 |23,5/ 100 75 12,5 11 12,9 M12x1817,5 22 29 53 44 | 23 20 | 16 120 30 M14x45 15,08
GH 55HA 95 |155,8 204,8 | 36,4 153,39 | 21582 4,88 | 4,57 4,57 5,49
GH 65CA 70 [144,2 200,2| 43,1 179,99 | 236,86 6,65 @ 427 4,27 7,00
90 | 15 (31,5 126 76 | 25 14 1129 M16x20 25 15 15 63 53 | 26 22 18 150 35 M16x50 21,18
GH 65HA 120/203,6 259,6| 47,8 229,20 | 333,44 9,38 7,38 7,38 9,82

Max laminazione singola rotaia = 4000mm
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GL-CA/GL-HA
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Dimensioni Vite di | Coefficiente Coefficiente 3
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fisssgio dicarico  dicarico MOMENtO s}atlco Peso
(mm) rotaia | dinamico  statico nominale
Tipo
Carrello Rotaia
H H, /N W B B C L | L|K K| G MI T H H W H D h d|/P E (mm) CkN) C(kN) My M, =M,
kN-m | kN-m | kN-m | Kg  Kg/m
GL15CA 24 43 95 34 26 4 26394 61,4 10 485 53 M4x5 | 6 395 37 15 15 7,5 53 45 60 20 M4xl6 1252 | 1867 012 | 010 010 | 014 | 145
GL25CA 35 58 84 157 2013 | 4014 042 033 033 042
36 55125 48 35 65 6 12 Mex6 8 6 5 23 2211 9 7 60 20 M6x20 321
GL 25HA 50 78,6 104,6 185 3603 | 5438 | 056 | 057 | 057 057
GL30CA 40| 70 | 97,4 20,25 4261 | 57,41 066 | 053 053 078
42 6 16 60 40 | 10 6 12 M8x10 85 65 108 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
GL 30HA 60 | 93 12042175 52,00 | 7608 | 083 092 092 1,03
GL35CA 50| 80 112,4 20,6 5447 | 7608 | 116 | 081 | 081 114
48 7,5 18 70 50 | 10 7 12 M8x12102 9 12,6 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6,30
GL35HA 72 105,8138,2| 22,5 6623 | 100,79 | 154 140 140 & 1,52
GL45CA 60 97 1394 23 8533 | 11298 198 | 155 | 155 = 2,08
60 9,5 205 86 60 13 10 12,9 M10x17 16 185 20,5 45 38 | 20 17 14 10522,5M12x35 10,41
GL45HA 80 128,8171,2| 28,9 103,99 | 150,11 2,63 | 2,68 268 275

Max laminazione singola rotaia = 4000mm

wrrex [
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GW-CC/GW-HC
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Dimensioni . .
Vite di | Coefficiente | Coefficiente =
assemblato i ioni i ioni rotai fissagio| dicario | dicarico | MOMeNto statico
) Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) issaglo| dicareo | df carc nominale Peso
Tipo
Carrello|Rotaia
HH N W BB C L L K K|/G M T T T, H H W/ H D h d P E | (mm) CkN) C(kN) Mi M, M,
kN-m | kN-m | kN-m Kg Kg/m
GW 15CC 24 43| 16 47 38 |45 30 395 614 8 (48553 M5 6 8969539537 15 15 75 53 45| 60 20 M4xl6 1252 | 1867 | 012 | 010 0,10 | 017 | 145
GW20CC 46 50,5 | 77,5 | 10,25 1953 | 3054 | 027 | 020 020 | 040
30 21,5 63| 53 | 5 40 6 12 M6 8 10 95 6 | 6 2017595 85 6 60 20 M5xl6 2,21
GW20HC |46 652 (922 17,6 2330 | 3949 035 035 035 | 052
GW 25CC 5,5 58 | 84 | 118 29,13 40,14 | 042 033 033 0,59
36 235 70 | 57 | 65 45 6 12 M8 8 14 10 6 |5 2322 11 9 7 60 20 M6x20 3,21
GW25HC |55 786 1046 22,1 36,03 | 5438 056 057 057 | 080
GW 30CC 6 70 | 87,4 14,25 4261 | 5741 066 | 053 | 053 | 1,09
4——31 9 72 9 52 6 12 M10 85 16 10 65 10,8 28 |26 14 12 9 |80 20 Msx25 4,47
GW 30HC 6 93 1204/ 25,75 5200 | 7608 088 | 09 09 | 144
GW35CC 75 80 1124 146 5447 | 7608 1,16 081 081 | 156
48 33100 82 | 9 | 62 7 12 M10/101 18 13 9 (126 34 |29 14 12 9 |80 20 M8x25 6,30
GW35HC |75 105,8 (1382 27,5 66,23 | 100,79 1,54 | 140 140 | 2,06
GW45CC 195 97 1394 13 8533 | 112,98 | 1,98 | 155 | 155 | 2,79
60 37,5/120 100 10 80 10 (12,9 M12 151 22 | 15 85 20,5 45|38 20 |17 | 14 105 22,5M12x35 10,41
GW45HC | 95 1288 171,2 289 10399 | 150,11 | 2,63 | 2,68 268 | 3,69
GW 55CC 117,7 1166,7 17,35 12588 | 163,16 | 369 | 264 264 | 452
70 13 435 140 116 12 | 95 11 12,9 M14 17,5 265 17 | 12 19 53 |44 23 20 | 16 120 30 M14x45 15,08
GW 55HC 155,8 204,8 364 15329 | 21582 | 4388 | 457 457 | 59
GW 65CC 1442 2002 23,1 17999 | 236,86 | 665 | 427 427 | 917
90 15 535 170|142 14 110 14 1129 M16 25 375 23 15 15 63 |53 26 22 | 18 150 35 M16x50 21,18
GW 65HC 2036 2596 52,8 22920 33344 | 938 | 738 738 @ 12,89

Max laminazione singola rotaia = 4000mm
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4.3 CodificadellaserieE

* Codifica guida assemblata

E W 25 C A 2 R 1600 ZA C UU

SerieE —— Vuoto: standard
BC:Black Chrome
FM: Fosfat. Manganese

Tipodicarrello

W:flangiato
H: Stretto __ Tenuta antipolvere
UuU-27-KK-DD

Misure 15,20,25,30,35

— Codice diprecisione: C-H
Tipodicarico
C:elevato Codice diprecarico: Z0-ZA

S: medio (corto)

Lunghezzarotaia inmm

Montaggio del carrello Tipo di montaggio della rotaia

A:dall’alto .
, R/U:dall’alto
C: dall'alto o dal basso T-dalbasso

Numero di carrelli per rotaia
* CodificacarrelloE

E W 25 C A ZA C W

Vuoto: standard
SerieE - BC:Black Chrome
Tipo dicarrello FM: Fosfat. Manganese
W: flangiato Tenuta antipolvere
H: stretto Uu-2Z-KK-DD
Misure 15,20,25,30,35 —— Codice diprecisione: C-H
Tipo dicarrello Codice di precarico: Z0 - ZA
C: elevato - S: medio (corto) Tipo dimontaggio del carrello

A:dallalto C: dall'alto e dal basso
 CodificadellarotaiaE

E R 25 R 12200 C

SerieE Vuoto: standard

BC: Black Chrome
FM: Fosfat. Manganese

Misure -~ Codicediprecisione: C-H

15,20,25,30,35
Lunghezza della rotaia (mm)
Tipo dimontaggio rotaia MAX = 4000 mm

R/U:dallalto- T: dal basso

Rotaia intercambiabile
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4.3.1 Tabelle dimensionali della serie E
EH-SA/EH-CA
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Dimensioni )
Vite di | Coefficiente Coefficiente 3
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissagio dicarico di carico Moment.o statico Peso
(mm) rotaia | dinamico = statico nominale
Tipo
Carrello Rotaia
H H /N W BB | CL|L K K G M T H H W/ H D h d P E| (mm) CkN) C(kN) Mz M, M
kN-m | kN-m | kN-m Kg Kg/m
EH 15SA* 44 - 231 41,3 148 5,89 1034 008 | 004 004 0,09
24 95 34 26 4 3557 Mdx6 6 55 6 15 125 6 45|35 60 20 M3xl6 1,25
EH 15CA* 44 26 39,8 58,0 10,15 8,61 17,81 | 013 | 0,10 0,10 0,15
EH 20SA 6,1 - 29 |52,3/18,75 7,95 1401 013 | 006 006 015
28 11 42 32| 5 415 12 Msx7 75 6 6 20 15595 85 6 60 20 M5x16 2,08
EH 20CA 6,1 32481 71,4 12,3 11,34 | 2324 | 022 016 016 024
EH 25SA 6,9 - 1355 62,0 21,9 12,54 | 21,45 | 023 | 012 @ 012 0,25
33 12,548 35 65 455 12 M6x9 8 8 8 23 18 119 7 60 20 M6x20 2,67
EH 25CA 6,9 35 59 85,5 16,15 17,90 | 3564 | 038 | 032 032 0,41
EH 30SA* 9,9 - 41,5 72,2 26,75 18,06 3091 | 040 021 | 021 0,45
42 16 60 40 | 10 6 12 M8x12 9 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 435
EH 30CA* 9,9 4070,1/100,7 21,05 26,07 | 5221 | 068 | 055 055 0,76
EH 35SA -1 45 75 285 2493 | 41,12 | 056 @ 031 @ 031 0,66
48 | 11 18 70| 50 10 7 |12 M8x12 10 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6,14
EH 35CA 50| 78 | 108 | 20 3669 | 71,32 | 098 | 069 @069 1,13

Max laminazione singola rotaia = 4000mm

*EH15SA e EH1I5CA  Possibile fornitura in abbinamento arotaia tipo U con fori @ 4,5 per vitiM4
*EH30SA e EH30CA Possibile fornitura in abbinamento a rotaia tipo U con fori @ 9,0 per vitiM8
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EW-SC/EW-CC

- |—1 i - ]T il ft i i A :Et it
RNt 4 b ) HELLL IO OL_i
. ] 2 15 : : ) :
‘ P ‘ < 7
Pl o
- bt T
= Ll 2 i
N Wk od EGW-CA EGW-SA
E P L E
MV
e e ™
o | N
bRy s © ol
] |
Dimensioni . 5 )
Vite di | Coefficiente Coefficiente 5
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fisagio dicarco dicarico MOMeNto SIACO  pagg
(mm) rotala dinamico statico nominale
Tipo
Carrello Rotaia
HH N W B B |C L L K K G MT|T H H W H D h d P|E|mm) CkN) CfkN) M, M, | M
kN-m | kN-m | kN-m Kg Kg/m
EW 15SC* 4,6 - 23,1 413|148 5,89 10,34 0,08 | 0,04 0,04 0,12
24 18,5/52 | 41 |55 3557 M5 5 7 55| 6 15125 6 4,5/3,5 60 20| M3x16 il, 225
EW 15CC* 4,6 26 39,8 58,0 |10,15 8,61 17,81 0,13 | 0,10 | 0,10 0,21
EW 20SC 6,1 - | 29 | 52,3 18,75 7,95 14,01 0,13 | 0,06 | 0,06 0,19
28 195/ 59 49 | 5 4,15/ 12 M6 7 |9 6 | 6 20 15519585 6 |60 20 M5x16 2,08
EW 20CC 6,1 32 48,1 71,4 123 11,34 23,24 0,22 0,16 0,16 0,32
EW 25SC 6,9 - [355|62,0 21,9 12,54 21,45 0,23 | 0,42 | 0,12 0,35
33 25 |73 60 | 65 4,55/ 12 M8|7510 8 | 8 23 18 11| 9 7 60 20 M6x20 2,67
EW 25CC 6,9 35 | 59 | 85,5 (16,15 17,90 35,64 0,38 | 0,32 | 0,32 0,59
EW 30SC* 9,9 - 1415 72,2 26,75 18,06 3091 | 040 | 021 0,221 0,62
42 31 190 72| 9 6 12 M10 7 10| 8 | 9 28 23 11 9 7 |80 20| M6x25 4,35
EW 30CC* 9,9 40 70,1/100,7 21,05 26,07 52,21 0,68 | 0,55 | 0,55 1,04
EW 35SC - | 45 | 75 |285 24,93 41,12 0,56 | 0,31 | 0,31 0,84
48 11| 33 100 82 | 9 7 12 M10 10|13 |8,5 85 34 27,5 14 12 9 |80 20| M8x25 6,14
EW 35CC 50 | 78 | 108 | 20 36,69 7P 0,98 | 0,69 | 0,69 1,45

Max laminazione singola rotaia = 4000mm

*EW155C e EW15CC  Possibile fornitura in abbinamento arotaia tipo U con fori @ 4,5 per vitiM4
*EW30SC e EW30CC Possibile fornitura in abbinamento a rotaia tipo U con fori @ 9,0 per vitiM8

wrrex [REEI
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4.4 Serie M - Guida lineare miniatura

Caratteristiche della serieM

* |deale per apparecchiature in miniatura.

* Carrelli e rotaie sono trattate contro l'ossidazione e la corrosione
Codice CM: carrello e rotaia in acciaio inossidabile solamente con precarico ZF
Codice HM: carrello in acciaio inossidabile e rotaia con trattamento di cromatura

* Configurazione delle piste ad arco gotico

¢ Sfere trattenute per agevolare il montaggio
4.4.1 Schema tecnico delle guide lineari della serie MH/MW

Tappo

Carrello Rotaia

Carrello

Rotaia
Tenuta frontale

Ingrassatore

Tenuta frontale
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» Codifica guida assemblata MH/MW

4.4.2 CodificadellaserieM

MH 7 C 2 R8o0 71 H M UU

Serie MH Tenuta antipolvere
Serie MW inferiore: UU
Dimensioni M: Acciaio Inox
791215 C: Chrome plate
Tipo di carrello Codice diprecisione: C-H
C: Standard
H. lunago o Codice diprecarico;

' ZF-70-71
Numero carrelli per rotaia o

Lunghezzarotaia inmm
* Codifica carrello MH/MW
MH 12 C Z1 H M UU

Serie MH - Opzione tenuta inferiore
Serie MW

) M: Acciaio Inox
Misure
7.912,15 Codice diprecisione: C-H
Tipodicarrello Codice di precarico:
C: standard 7E-70-7]
H: lungo

¢ Codifica della rotaia MH/MW
MH R 12 R800 H M

Serie MH M: Acciaio Inox
Serie MW C: Chrome plate
Rotaia Codice di precisione: C-H
Misure Lunghezza rotaia in (mm)
791215 MAX.=L2000 mm
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4.4.3 Tabelle dimensionali della serie M
MH-C /MH-H

MH7, MH9, MH12
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Dimensioni Vite di Coefficiente Coefficiente i
assemblato i ioni Dimensioni rotaia (mm)  fissagio dicarico dicarico VOMeNto statico
(mm) LT T {mm)  |fesgiol o | e nominale Peso
Tipo
Carrello Rotaia
H H N|W BB |C L L G G M H W/ |H D h d P E (mm) CkN) | C(kN) Mg M =M
N-m | N-m | N-m Kg  Kg/m
MH5C | 6 |15 35 12 8 |2 - 96 16 - 08 MxL5 1 5 36 36 08 24 15 5 M6 059 | 092 2 | 13 13 | 0008 015
MH 7C 8 135|225 1,08 136 | 470 | 284 284 | 0010
8 |15| 5 (17|12 |25 - 412 M225 15 7 | 48 4223 24 15 5 M6 0,22
MH 7H 13| 21,8 | 308 1,51 216 | 764 480 480 & 0015
MH 9C 10| 189 | 28,9 2,05 281 11,76 | 7,35 | 735 | 0016
10 | 2 55 20 15|25 - ¢4 M33 | 18 9 65 6 35 35 20 75 M3@ 0,38
MH 9H 16299 | 39,9 2,81 442 1960 18,62 | 1862 0026
MH 12C 15 21,7 | 347 312 431 2548 1372 | 1372 0034
13 | 3 75|27 20|35 - 2 M3x35 25 12| 8 6 |45 35 25 10 M3 0,65
MH 12H 20 324 454 4,09 647 3822 3626 3626 0,054
MH 15C 20 267 | 42,1 5,07 615 4508 21,56 | 2156 | 0,059
16 | 4 |85 32 25|35 45 M3  M3x4 3 |15 10 6 45 35 40 15 M3x10 1,06
MH 15H 25 43,4 588 701 | 1002 | 7350 57,82 57,82 | 0,092

Max laminazione: Grandezza 5 e 7 =1000mm
Grandezza 9,12 e 15 = 2000mm
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MW7, MW9, MW12

MW-C /MW-H
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Dimensioni Vite di | Coefficiente Coefficiente q
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fisagio dicarko | dicarico MOMENtO sfat'm Peso
(mm) rotaia | dinamico statico nominale
Tipo
Carrello Rotaia
H H N WB B C/L L GG M H W W H D h d P E (mm) CkN) | C(kn) Mz M, | M,
N-m | N-m | N-m Kg | Kg/m
MW 7C 10 | 21 | 31,2 1,51 2,27 15,70 | 7,14 7,14 | 0,020
9 19 55 25 19 3 - $12 M33 (18 14 - 52 6 32 35 30 10 M3x6 0,51
MW 7H 19 30,8 41 1,95 3,45 | 2345 1553 1553 0,029
MW 9C 21145 12 27,5 393 3,03 4,53 40,12 18,96 1896 0,040
12 129 6 |30 - 412 M3x3 24 18 - 7 | 6 45 35 30 10 M3x8 0,91
MW 9H 23 35| 24 385 90,7 3,77 6,48 | 54,54 34,00 34,00 0,057
MW 12C 15 31,3 46,1 4,31 6,15 | 70,34 27,80 27,80 0,071
14 34| 8 |40 28 6 - ®1,2 M3x3.6 | 28 24 - 8,5 8 45|45 40 | 15 M4x8 1,49
MW 12H 28 1456 60,4 5,61 9,06 102,70 57,37 57,37 0,103
MW 15C 20 38 | 548 7,45 10,14 199,34 56,66 | 56,66 | 0,143
16 34 9 60 45 75 52 M3 | M4xa2 | 32 42 23 95 8 45 45 40 15 M4x10 2,86
MW 15H 35 | 57 738 9,82 14,72 299,01 122,60 122,60 0,215

Max laminazione: Grandezza 5 e 7 = 1000mm
Grandezza 9,12 e 15 = 2000mm

wrrex [EETIE
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5. Guide in acciaio inossidabile

(3 sSUSs440C
Block

@ SUS304
End seal

(DSUS440A
Rail

(5) SUS440C
Ball
® SUS304
Upper plate
@ PE
Cap
Composizione Materiale
Materiale Composizione Materiale %
C Si Mn P S Cr Mo
X105CrMo17
0.95-1.20 <1.00 <1.00 <0.040 <0.030 16.00-18.00 @ <0.40-0.80
Materiale Composizione Materiale %
C Si Mn P S Cr Vv Mo
X55CrMo14
0.48 - 0.60 <1.00 <1.00 <0.040 <0.015 13.00 - 15.00 <0.015 0.05-0.8
Materiale Composizione Materiale %
C Si Mn P S Cr Ni
SUS 304
<0.08 <1 <2 <0.045 <0.03 18.00 - 20.00 8.00-10.50
Materiale Composizione Materiale %
AA HMDA H20
PA66
45.7 54.3 <2.0
Materiale Composizione Materiale %
AA HMDA
PE
45.7 54.3
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5.1 Tipo SS-Guide a sfere in acciaio inossidabile

5.2 Codifica della serie G
* Codifica guida assemblata

SS G W 25 C A 2 R 1600 ZA C UU

Tipo acciaioJ L Tenuta

inossidabile antipolvere
SerieG—— UU-2ZZ-KK-DD
Tipo dicarrello Codice df
W: flangiato preClSlO”%
H: Stretto o .

Misure 15,20,25,30 Codice d‘%‘?%aAr_‘%%
lrndicoric

H: super-elevato

Montaggio del carrello Tipo dimontaggio

: dellarotaia
A:dall'alto ,
C:dall'alto o dal basso R:dallalto

T:dal basso

Numero di carrelli per rotaia

* Codificacarrello G
SS G W 25 C A ZA H ZZ

Tipo acciaio inossidabileJ Tenuta antipolvere
Serie G - UuU-ZZ-KK-DD
Tipo di carrello Codice diprecisione: C
W: flangiato Codice di precarico:
H: Stretto Z0-ZA-ZB
Misure 15,20,25,30 Tipo dimontaggio del carrello
A:dall'alto

Tipodicarrello
C:elevato
H: super-elevato

C: dall'alto o dal basso

* Codificadellarotaia G
SS G R 25 R 1200 H RC

Tipo acciaio inossidabile RC: tappo speciale

Serie G Codice diprecisione C
Rotaiaintercambiabile — Lunghezza
Misure 15,20,25,30 dellarotaia (mm)

Tipo dimontaggio rotaia R: dall'alto T:dal basso
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5.2.1 Tabelle dimensionali della serie G
SSGH-CA/SSGH-HA
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Dimengioni Di .. il DI ioni rotai amedl rd rd M statico P
assemblato imensioni rotaia (mm ssagio  di carico i carico .
(mm) INENSIoNGAIERD (mm) ( ) rotaia | dinamico statico nominale eso
Tipo
Carrello| Rotaia
H/H N W B B C|L L K K G ML THH W H D h d P E (mm CkN) CkN) M| M, M,
N-m N-m N-m | Kg | Kg/m
SSGH15CA 28 |43 95 34 26| 4 26 (394 61,4 10 10 53| M4x5 6 79577 15 15 7,5 53 45 60 |20 M4xle 11,38 16,97 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,14 1,45
SSGH 20CA 36 50,5 77,5 17,75 27,76 0,27 | 0,20 | 0,20 | 0,30
30 46 12 |44 32 6 12,2512,25/ 12 |M5x6 ' 8 6 | 6 20 [17,5/9,5 86 | 6 | 60 |20 M5x16 2,21
SSGH 20HA 50 65,2 92,2 21,18 35,90 0,35 |0,35|035 0,39
SSGH 25CA 35 | 58 | 84 26,48 36,49 0,42 |0,33/033 0,51
40 | 55 (12,5 48 35 6,5 16,8 16,8 12 Mé6x8 8 10 9 23 | 22 |11 9 7 | 60 20 M6x20 G2
SSGH 25HA 50 78,6 104,6 B23/5) 49,44 0,56 | 0,57 | 0,57 | 0,69
SSGH 30CA 40 | 70 | 97,4 38,74 52,19 0,66 | 0,53 | 0,53 0,88
45 6 | 16 | 60 40 | 10 20,25/20,25 12 |M8x10 8,5 9,5(13,8 28 | 26 |14 12 | 9 | 80 |20 M&x25 4,47
SSGH 30HA 60 | 93 1204 47,27 69,16 0,88 0,92 092 1,16
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SSGW-CC/SSGW-HC
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Dimensioni . .. Vite di | Coefficiente Coefficiente \omen i
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fisago dicrio dicarco Voo 129 peso
(mm) rotaia dinamico | statico nominale
Tipo
Carrello| Rotaia
H H N W BB |C L|L K| K |G MTT T, HHW H D h dPE mm CkN) CkN) M MM
N-m | N-m N-m | Kg | Kg/m
SSGW 15CC | 24 4,3 16 |47 |38 |45 30 394 614 8 485 53 M5 6 89695395 37 15 | 15 7,5 53 |45 60|20 M4xle| 11,38 16,97 0,12 0,10 | 0,10 0,17 1,45
SSGW 20CC 50,5 77,5 10,25 17,75 27,76 0,27 | 0,20 | 0,20 0,40
30|46 215 63 53 5 40 6 (12 M6 8 10|95 6 | 6 20 17,595 85 6 60 20| M5x16 2,21
SSGW 20HC 652 92,2 17,6 21,18 35,90 0,35 035|035 0,52
SSGW 25CC 58 | 84 118 26,48 36,49 0,42 033033 0,59
36|55 235 70 57 65 45 6 (12 M8 8 14|10 6 |5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3,21
SSGW 25HC 78,6 1046 22,1 32,75 49,44 0,56 | 0,57 | 0,57 0,80
SSGW 30CC 70 | 97,4 14,25 38,74 52,19 0,66 0,53 | 053 1,09
42 6 |31 /90 72| 9 52 6 |12 M10 85 16|10 65108 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
SSGW 30HC 93 |120,4|25,75 47,27 69,16 0,88 092 092 144
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5.3 CodificadellaserieE

* Codifica guida assemblata

SS E W 25 C A 2 R 1600 ZA C UU
Tipo acciaioJ L Tenuta
inossidabile antipolvere
SerieE UU_ZZ'KK"DP
Tipo dicarrello Codice di
W: flangiato precisione:
H: Stretto C
: Codice diprecarico:
Mlsuré 15,%0,25,30 70-7A-7B
'(I;t%?enilai%rlco Lunghezzarotaia
H: super-elevato nmm
: Tipo dimontaggio
x%r;ﬁﬁgl%gj delcarrello dellarotaia
C: dall'alto o dal basso R:dallalto
T:dalbasso

Numero di carrelli per rotaia

* Codificacarrello E

SS

25

C

A

ZA

Y4

Tipo acciaio inossidabile

SerieE

Tipodicarrello
W: flangiato

H: Stretto
Misure 15,20,25,30

Tipo dicarico C:elevato H: super-elevato

Tenuta antipolvere
UU-27-KK-DD

Codice diprecisione: C

Codice diprecarico: Z0-ZA-ZB

Lunghezza rotaia inmm

Tipo dimontaggio del carrello

A:dall'alto

* Codificadellarotaia G

C: dall'alto o dal basso

SS

R

25

R

1200 H

RC

Tipo acciaio inossidabile J
Serie E

Rotaia intercambiabile

Misure 15,20,25,30

Tipo dimontaggio rotaia
R:dall'alto

T:dalbasso

RC:
tappo speciale

Codice diprecisione: C

Lunghezza della rotaia (mm)
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5.3.1 Tabelle dimensionali della serie E
SSEH-SA/SSEH-CA

K4 Ki

5 e o

6 L L G
Ks L Kz L4
c
| Mol ‘ 2-Mxl
i T NREED T i
9D O W i 1© ) O
2 i
2d EGH-CA EGH-SA
E P E

Mg Me "
S A

=1 _T= [ o
|l o
Dimensioni Vite di | Coefficiente Coefficiente '\ i
. . . . . . . - " =it s lomento statico
assemblato Dimensioni rotaia (mm) fissagio dicarico | di carico 3
i) Dimensioni carrello (mm) (mm) fissagio " dicarico * i arc e Peso
Tipo
Carrello| Rotaia
H/H N W BB C L | L | K K G ML TH H W, H D hi|d P E (mm CKN) | C(kN) M| M M
N-m N-m | N-m | Kg | Kg/m
SSEH 155A - 231 | 401 148 5,35 940 | 0,08 0,04 004 0,09
24145 95 34 26 4 35 57 M&x6 6 55 6 15 125 6 45 3,5 60 20| M3xi6 1,25
SSEH 15HA 26| 398 568 105 7,83 16,19 | 0,13 0,10 0,10 0,15
SSEH 20SA - 29 | 50 1875 7,23 12,74 | 0,13 006 | 006 0,15
28/ 6 11 42 5 6 415 12 Ms5x7 |75 6 | 6 20 15595 85 6 60 20 MSxi6 2,08
SSEH 20CA 32 481 | 691 123 10,31 21,13 | 022 0,16 0,16 024
SSEH 255A - 355 | 591 | 219 11,40 1950 | 0,23 0,12 0,12 0,25
33| 7 125 48 35 65 45512 M6x9 | 8 8 8 23| 18 |11 9 | 7 60 20| M6x20 2,67
SSEH 25CA 35| 59 | 826 1615 16,27 3240 038 032032 041
SSEH 30SA o 415 695 2675 16,42 2810 | 040 021|021 045
4210 16 60 40 10 6 12 Msx12 | 9 8 9 28 23 |11 9 | 7 80 20 Méx25 435
SSEH 30CA 40| 701 | 981 21,05 23,70 47,46 | 0,68 055 055 0,76
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SSEW-SC/SSEH-CC

K Ky
| ik
G L L G_
Ky L1 K2 L
o}
B: B _
4M ‘ 2-M
= | T 1 ) 1
| = I e [ [ T I ~
==L NIES oD OL.L ) E oOL_L o
4 ‘ ‘ ‘ ‘
‘ il L4
o 1+ T
T Ll %) i
N Wa @d EGW-CA EGW-SA
E P - E |
MV
Mg Mp m
m m R B
hy == & )
L a
Dimensioni Vite di | Coefficiente| Coefficiente Nomento statico
assemblato i ioni i ioni i fissagio di carico di carico »
Ll Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissagio dicarico | di caric nominale Peso
Tipo ]
M M M (Carrello Rotaia
HIH N W BB C L LK K G M T T HH W H D hdPE @ ckN Ckn) | Mo MM T
SSEW 155C - 1231 401 | 148 5,35 940 | 0,08 004 004 012
24 45 185 52 41 55 35 57 Ms 5 7 55 6 15 125 6 45 3,5 60 20 M3xi6 1,25
SSEW 15HC 26| 398 | 568 | 1015 7,83 1619 | 013 0,10 | 0,10 0,21
SSEW 20SC -1 29 50 1875 7,23 12,74 013 006 006 0,19
28 6 195 59 49 5 415 12 M6 7 9 6 6 20 155 95 85 6 60 20 MSxi6 2,08
SSEW 20CC 32481 691 | 123 10,31 21,13 | 0,22 0,6 0,16 0,32
SSEW 255C - 1355 591 | 219 11,40 19,50 | 0,23 042|012 035
33 7 25 73 60 65 455 12 M8 7,5 10 8 8 23 18 11 9 | 7 60 20 M6x20 2,67
SSEW 25CC 35| 59 | 826 1615 16,27 32,40 038 032 032 059
SSEW 30SC - 415 695 | 2675 16,42 28,10 | 0,40 021|021 062
4210 31 90 72 9 — 6 12 M0 7 10 8 9 28 | 23 (11 9 | 7 80 20 Méx25 435
SSEW 30CC 40| 70,1 | 981 21,05 23,70 47,46 | 0,68 055 055 1,04
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5.4 Rotaie

Ez

E,
Taglia 15 20 25 30
160(3) 220(4) 220(4) 280(4)
220 (4) 280(4) 280(5) 440(6)
280(5) 340(6) 340(6) 600(8)
340(6) 460(8) 460(8) 760(10)
Lunghezza standard 460(8) 640(11) 640(11) 1000(13)
(numero di fori)
640(11) 820(14) 820(14) 1640(21)
820(14) 1000(17) 1000(17) 2040(26)
1240(21) 1240(21) 2520
1600(27) 3000(38)
Passo (P) 60 60 60 80
Distanza ultimi fori 20 20 20 20
Lunghezza Max Standard 2500 (67) 2500 (67) 2500 (67) 2500 (50)
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5.5 Rotaie e protezioni supplementari

5.5.1TipoN

Disponibile rotaia per montaggio con forature dal basso, indicare in fase d'ordine la lettera T come specificato nella
tabella sottostante

Dimensioni carrello (mm) Peso
Tipo
w, H, S h P E L Kg/m
NR15T 15 15 M5 X 0,8P 8 60 20 2000 1,45
NR20T 20 18 M6 X 1P 10 60 20 2000 2,26
NR25T 23 22 M6 X 1P 12 60 20 2000 3,20
NR30T 28 26 M8 X 1.25P 15 80 20 2000 4,54
NR35T 34 29 M8 X 1.25P 17 80 20 2000 6,37
5.5.2TipoH
5.5.2.1Serie G

Disponibile rotaia per montaggio con forature dal basso, indicare in fase d'ordine la lettera T come specificato nella
tabella sottostante

Dimensioni carrello (mm) Peso
Tipo

w, H, S h P E L Kg/m

GR15T 15 15 M5 X 0,8P 8 60 20 4000 1,48
GR20T 20 17,5 M6 X 1P 10 60 20 4000 2,29
GR25T 23 22 M6 X 1P 12 60 20 4000 3,35
GR30T 28 26 M8 X 1.25P 15 80 20 4000 4,67
GR35T 34 29 M8 X 1.25P 17 80 20 4000 6,51
GR45T 45 38 M12 X 1.75P 24 105 22,5 4000 10,87
GR55T 53 44 M14 X 2P 24 120 30 4000 15,67
GR65T 63 53 M20 X 2.5P 30 150 35 4000 21,73




BN NITEK —

5.5.2.2 SerieE

Dimensioni per ER-T (rotaia con montaggio dal basso)

Dimensioni carrello (mm) Peso
Tipo
W, H, S h P E Kg/m
ER15T 15 12,5 M5 X 0,8P 7 60 20 1,26
ER20T 20 15,5 M6 X 1P 9 60 20 2,15
ER25T 23 18 M6 X 1P 10 60 20 2,79
ER30T 28 23 M8 X 1.25P 14 80 20 4,42
ER35T 34 27,5 M8 X1.25P 17 80 20 6,34

5.5.3 Protezioni

Ogni serie di guide lineari viene fornita con accessori per la protezione dai contaminanti per evitare che gli stessi

entrino nel carrello.

5.6.3.1Tipo N

Tenuta frontale
doppio labbro

DW

Tenuta frontale
doppio labbro

% Tenuta inferiore

DD

Doppia tenuta
frontale, doppio
labbro

DD: doppia tenuta

DD + KK

Doppia tenuta
frontale, doppio
labbro

DD: doppia tenuta + tenuta inferiore

Tenuta inferiore
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5.5.3.2 Carrello tipo H serie G

uu

Tenuta
inferiore

inferiore Tenuta frontale
Raschiatore Spessore

ZZ: protezione standard + raschiatore metallico

UU: protezione standard Tenutafrontale

(tenuta frontale + tenuta inferiore)

DD

Tenuta frontale

Tenuta enuta
inferiore inferiore
Spessore
> 1 Spessore
DD: doppia tenuta + tenuta inferiore KK: doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore metallico
Dimensioni Tenutat! Tipo Spessore t1 (mm) Tipo Spessore t1 (mm)
G15 3 G35 3,2
G20 3,5 G45 4,5
G25 3,5 G55 4,5
G30 3,2 G65 6
Dimensioni del . .
. . Tipo Spessore t2 (mm) Tipo Spessore t2 (mm)
raschiatore metallico t2 . P p P
G15 1,5 G35 1,5
G20 1,5 G45 1,5
G25 1,5 G55 1,5
G30 1,5 G65 1,5
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5.5.3.3 Carrello tipo Hserie E

Se sono necessari gli accessori seguenti, riportare il codice seguito dal numero di modello.

uu L/

Tenuta frontale

Tenuta

Raschiatore metallico inferiore

UU: protezione standard
(tenuta frontale + tenuta inferiore)

DD

ZZ: protezione standard + raschiatore metallico

KK

Tenuta frontale Tenuta frontale

nl

Tenuta
inferiore

inferiore Raschiatore
metallico
DD: doppia tenuta frontale + tenuta inferiore KK: doppia tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore
Dimensioni Tenuta t1 Tipo Spessore t1 (mm) Tipo Spessore t1 (mm)
E 15 2 E 30 2
E 20 2 E 30 2
E25 2
Dimensioni del - .
| . Tipo Spessore t2 (mm Tipo Spessore t2 (mm
raschiatore metallico t2 P . (mm) . ° mm)
E 15 2 E 30 2
E 20 2 E35 2
E 25 2
REISIStenZC’ Tipo Rotaia Resistenza N (Kgf)
allavanzamento
‘ E15 0,98 (0,1)
Nella tabe_lla seguente e E20 0,98 (0,1)
riportato il valore massimo E25 0,98 (0,1)
della refmstenlza per la E30 1,47 (0,15)
tenuta frontale E35 1,96 (0,2)
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5.5.3.4 Protezioni carrelli tipo H serie M

Le tenute frontali e gli accessori standard fissati a entrambi i lati del carrello impediscono lingresso della polvere
nel carrello, al fine di mantenere la precisione e la durata di una guida lineare. Le tenute inferiori sono fissate alla
falda esterna del carrello per impedire lingresso della polvere. E possibile ordinare le tenute inferiori aggiungendo
“+U" seguito dal numero del modello. Per le misure 9,12 e 15 le tenute inferiori sono disponibili come opzione, mentre
tale opzione non é disponibile per le misure 5 e 7 a causa dei limiti di spazio di H1.

Se la guida lineare & dotata di tenuta inferiore, lo spallamento necessario per il montaggio della rotaia non deve
essere superiore alla quota H1.

8 - 5
> i | | |
= L

Tipo Tenuta inferiore H, mm Tipo Tenuta inferiore H, mm
MH7 - = MW7 - -
MH9 . 2 MW9 - -
MH12 . 2,2 MwW12 . 2,6
MH15 . 3,2 MwW15 . 2,6
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6. Precarico e precisione montaggio

Definizione precarico

Z0
Deformazione elastica
con precarico leggero

E possibile applicare un precarico a ogni singola guida.

A tale scopo, vengono utilizzate sfere maggiorate. In genere
nelle guide lineari e presente un gioco negativo tra la pista
e le sfere, per migliorare la rigidezza e garantire la massima
precisione. Il grafico mostra che la rigidita viene raddoppiata e
la deformazione risulta dimezzata quando siapplicaun precario
alla guida. Per evitare che un precarico eccessivo possa ridurre Precarico
la durata della guida, per i modelli con misura inferiore a 20 &

consigliabile utilizzare precarichinon superioria ZA o Z1.

Deformazione elastica

6.1 Classi di precarico

TipoN
Classe Codice Precarico Condizioni Esempi di applicazione
Gioco Requisiti di precisione limitati, X . — . -
! ZF 4~10p quisiti i precisione fimita Meccanica generale, Movimentazioni non di precisione
Leggero alta scorrevolezza
. . N - . Dispositivi di trasporto, macchine per imballaggio
Precarico Carico con direzione specifica, urti P . P . 'p e g8 -
Z0 0.0.02C L S . L automatico, asse X-Y per macchinari industriali generici,
Leggero limitati, requisiti di precisione limitati . .
macchine per saldatura, saldatrici
. . . . . Asse Z per macchinari industriali generici,
Precarico 0.03C_ Presenza di momenti ribaltanti, confi- . . . .
. Z1 . . apparecchiatura di elettroerosione, tavole X-Y di
Medio 0.05C gurazione a singolo asse . o .
precisione, strumenti di misurazione
Precarico 72 0.06C, Macchine soggette a vibrazione shock Centri di lavoro, torni a controllo numerico, rettifiche,
Elevato 0.08C dove e richiesta massima rigidita frese , foratrici e macchine utensili

Tipo H e Tipo SS serie G

Classe Codice  Precarico Condizioni Esempi di applicazione

Precarico Carico con direzione specifica, urti DISpO.SmVI di trasporto, macc.hm(.e.per |m!:)a!lagg|o' .

20 0.0.02C L . - . automatico, asse X-Y per macchinari industriali generici,
Leggero limitati, requisiti di precisione limitati . .

macchine per saldatura, saldatrici
Precarico 0.05C. - N . Asse Z Per mathlnarl |ndu§tr|all generici, .
Medio ZA 0.07C Requisiti di precisione elevati apparecchiatura di elettroerosione, tavole X-Y di
’ precisione, strumenti di misurazione

:Ir:\f:tréco B %1102% solo pAelztreg\tJiEirizgi?s;ir:ﬁblate. Strumenti di misurazione macchine ad alta rigidita

Tipo H e Tipo SS serie E

Classe Codice Precarico Condizioni
Precaricolleggero 70 0.0.02C Carico con direzione sPejuﬁca., u.rtl I.|m|tat|, requisiti di
precisione limitati
Precarico Medio ZA 0.03C_0.05C Carico limitato e requisiti di precisione elevati
Precarico Elevato ZB 0.06C_0.08C Requisiti di rigidita elevati, presenza di urti e vibrazioni
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Tipo H serie MH
Classe Codice Precarico Precisione
Gioco leggero ZF Gioco 4 .10 um C
Precarico minimo 20 0 H
Precarico leggero 71 0.02C H

6.2 Precisione guide intercambiabili

La precisione della guida lineare include la tolleranza dimensionale di altezza,larghezza e il gioco tra carrello
e rotaia. La classe di precisione relativa alla differenza dimensionale ¢ riferita a due o pit carrelli su una o pil
rotaie montate sullo stesso piano. La precisione di una guida lineare puo essere suddivisa in pil classi come:
commerciale (C), alta (H)

Gradi di accuratezza per tipo N, tipo H e tipo SS (solo su precisione C-H): serie G

Tipo N-15-20 ; H/G-15-20 H/G-15-20
Classi di precisione Normale (C) Elevata (H) Precisa (P)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 +0,03 + 0,015
Tolleranza dimensionale dell’altezza N +0,1 +0,03 +0,015
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli 0,02 0,01 0,006
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1
Tipo N-25-30-35; H/G-25-30-35 H/G-25-30-35
Classi di precisione Normale (C) Elevata (H) Precisa (P)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 +0,04 +0,02
Tolleranza dimensionale dell’altezza N +0,1 +0,04 +0,02
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli 0,02 0,015 0,007
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1
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Tipo N-45; H/G-45-55 H/G-45-55
Classi di precisione Normale (C) Elevata (H) Precisa (P)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 + 0,05 + 0,025
Tolleranza dimensionale dell’altezza N +0,1 +0,05 +0,025
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli 0,02 0,015 0,007
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,02 0,01
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1
Tipo H/G-65
Classi di precisione
Normale (C) Elevata (H)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 +0,07
Tolleranza dimensionale dell’altezza N +0,1 + 0,07
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli 0,03 0,02
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,025
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella Precisione parallelismo G
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella Precisione parallelismo G

Precisione parallelismo per rotaie tipo N ,rotaie tipo H e tipo SS (solo su precisione C-H): serie G

Precisione (pm)
Lunghezza rotaia (mm) N ;G G
C H P SP upP

~ 100 12 3 2 2

100 ~ 200 14 4 2 2

200~ 300 15 10 5 3 2

300~ 500 17 12 6 3 2

500 ~ 700 20 13 7 4 2

700 ~ 900 22 15 8 5 3

900 ~ 1.100 24 16 9 6 3

1.100 ~ 1.500 26 18 10 7 4

1.500 ~ 1.900 28 20 13 8 4

1.900 ~ 2.500 31 22 15 10 5

2.500 ~ 3.100 33 25 18 11 6

3.100 ~ 3.600 36 27 20 14 7

3.600 ~ 4.000 37 28 21 15 7

Gradi di accuratezza per carrelli tipo H e tipo SS (solo su precisione C-H): serie E
Tipo H/E-15-20
Classi di precisione Normale (C) Elevata (H)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 +0,03
Tolleranza dimensionale dell’altezza N +0,1 +0,03
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli 0,02 0,01
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella Precisione parallelismo E
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella Precisione parallelismo E

wrrex [RECTE
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Vedere la Tabella Precisione parallelismo E

Vedere la Tabella Precisione parallelismo E

Precisione parallelismo per rotaie tipo H e tipo SS (solo su precisione C-H): serie E

Gradi di accuratezza per carrelli tipo H-serie M

Vedere |a Tabella Precisione parallelismo M

Vedere |a Tabella Precisione parallelismo M

Precisione parallelismo per rotaie tipo H-serie M

315~ 400
400 ~ 500
500 ~ 630
630 ~ 800
800 ~ 1000
1000 ~ 1200

TEK
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6.2 .1Precisione guide non intercambiabili

Le classidiprecisioni:

(P) Precisa

(SP) Super Precisa

(UP) Ultra precisa

Vengono fornite conrotaia e carrello
assemblati

Gradi di accuratezza non intercambiabile per tipo H-serie G

misure in um

Tipo G-15-20
Classi di precisione Precisa (P) ST EER | EINE (k)
(SP) (up)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H 0,-0,03 0,-0,15 0,-0,008
Tolleranza dimensionale dell’altezza N 0,-0,03 0,-0,15 0,-0,008
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,06 0,04 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,06 0,04 0,003

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

misure in um

Tipo G-25-30 -35
- .. . Super precisa = Ultra precisa
Classi di precisione Precisa (P) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H 0,-0,04 0,-0,02 0,-0,01
Tolleranza dimensionale dell’altezza N 0,-0,04 0,-0,02 0,-0,01
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,07 0,05 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,07 0,05 0,003

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

misure in um

Tipo G-45 -35
Classi di precisione Precisa (P) el | U s
(SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H 0,-0,05 0,-0,03 0,-0,02
Tolleranza dimensionale dell’altezza N 0,-0,05 0,-0,03 0,-0,02
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,07 0,05 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,07 0,005

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

wrrex [
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6.3 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Grazie alla superficie di contatto ad arco circolare, la guida lineare NITEK & in grado di compensare in parte i difetti
della superficie dovuti allinstallazione, al fine di garantire un moto lineare uniforme. Se i requisiti di precisione
della superficie di montaggio vengono rispettati, la guida € in grado di assicurare senza difficolta un moto lineare
caratterizzato da livelli elevati dirigidita e precisione. La precisione di montaggio varia in base al precarico.

6.3.1Tipo N, tipo H-serie G e serie E

Sy

/1P
(500]

Massima tolleranza di parallelismo (P) tra rotaie

misure in um

Tolleranza massima dell‘altezza di riferimento (S, ) tra rotaie o
misure in pm

K
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6.3.2 Tipo H-serie M

7

(/IP}
(200)

Massima tolleranza di parallelismo (P) tra rotaie

misure in um

Tolleranza massima dell’altezza di riferimento (S, ) tra rotaie
misure in um

Tolleranze consigliate per la superficie di montaggio

0,015/200

0,025/200
0,035/200
0,050/200
0,060/200
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7. Tipo R -guide a rulli

Bassa rumorosita .
Tasche di grasso

I'utilizzo della gabbia di ritenuta dei
rulli, non permette la loro collisione

e ne evita il rumore da contatto

00N

Contatto senza gabbia Contatto con gabbia

Alta velocita e accuratezza

La gabbia previene la deflessione dei rulli e
permette un movimento stabile e costante.
Allo stesso tempo facilita la formazione di un
film di lubrificante fra rullo e gabbia, evitando
I'attrito fra i rulli, riducendo lo sviluppo di calore
durante il funzionamento e permettendo il
lavoro ad alte velocita e precisione nel
movimento.

* Esente da manutenzione per lunghi periodi
Con una certa quantita di grasso nella gabbia si
riducono i tempi di manutenzione e si prolunga
la durata di vita.

Le guide a rulli ad alta capacita di carico hanno
un contatto a 45° fra pista di scorrimanto della
rotaia ed i rulli, questo garantisce una capacita
di carico in tutte le direzioni.
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7.1 Codifica della tipologia R

* Codifica guida assemblata

R wWQ 25 C C 2 R 100 ZA H UU

SerieR _Tenuta
Tipo dicarrello antipolvere
WQ: flangiato UU-2Z-KK-DD
HQ: Stretto Codice di precisione:
Misure C-H
20,25,30,35,45,55,65 Codice di precarico:
Tipo di carico 70-ZA-28
C:elevato Lunghezzarotaiainmm
H: super-elevato Tipo dimontaggio dellarotaia
Montaggio del carrello R:dallalto
A:dall'alto T:dal basso
C: dall'alto o dal basso

Numero di carrelli per rotaia

* Codifica carrello
R WwWQ 25 C A ZA YA
SerieR _Tenuta
Tipodicarrello antipolvere
WQ: flangiato UU-Z2Z-KK-DD
HQ: stretto Codice diprecisione:
Misure C-H
20,25,30,35,45,55,65 Codice diprecarico:
Tipo di carico 20-2A-78
C:elevato Tipo dimontaggio del carrello
H: super-elevato A:dallalto - C: dall'alto o dal basso
* CodificadellarotaiaR
R R 25 R 1200 H RC

SerieR
Rotaia intercambiabile

Misure
15,20,25,30,35,45,55,65

Tipo dimontaggio rotaia
R:dallalto

T:dalbasso

RC: tapporinforzato

Codice diprecisione:
C-H

Lunghezza della rotaia (mm)
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7.2 Tabelle dimensionali del tipo R
RHQ-CA/RHQ-HA
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Dimensioni . L ) L. ) Vitedi | Coefficiente | Coefficiente MOm.entO
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fisagio | dicarico di carico statico Peso
(mm) rotaia dinamico statico nominale
Tipo
M M M | Carrello| Rotaia
H H N | W|B|B L L K K Mxl | T |H | H W |H D h Pl E |(mm kN kN R P v
1 | C L 1 [ K | @ 2| s | V| T g g @Ay ColkN) | e |-t | k- Kg |Kg/m
RHQ 20CA 36 57,5 86,6 158 24,05 45,83 069 | 046 046 041
345 1244 32| 6 6 53 M5x8 8 83 83 20 21 95 85| 6 30 20  M5x20 2,55
RHQ 20HA 50 | 77,5 106,6| 18,8 30,34 61,77 093 | 0,84 084 | 055
RHQ 25CA 35| 55,1 96,3 20,75 28,54 50,21 078 | 065 | 0,65 053
40 |55 125 48 35 65 725 12 | M6x8 | 9,5 102 10 | 23 (236 11 9 7 30 20  M6x20 3,12
RHQ 25HA 50 | 83 1242 215 39,13 75,31 112 | 1,15 1,15 078
RHQ 30CA 40| 71 | 114 | 235 48,62 81,29 1,80 | 1,55 155 092
45| 6 16 60 40 10 8 | 12 M8x10 95 95 103 28 | 28 14 12 | 9 |40 20 K M8x25 4,47
RHQ 30HA 60 | 93 136 24,5 61,45 10998 | 2,05 | 1,92 192 | 121
RHQ 35CA 50 | 82 | 131225 55,14 95,64 2,01 | 1,22 1,22 | 1,60
5565 18|70 50 | 10 10 | 12 M8x12 12 | 16 196 34 (302 14 12 9 40 20  M8x25 6,13
RHQ 35HA 72 | 110 | 159 25,25 69,62 12911 2,66 | 230 230 2,10
RHQ 45CA 60 | 106 | 158 | 31 95,63 17872 | 475 | 355 355 | 320
70 | 8 205 8 60 | 13 10 129 M10x17) 16 20 | 24 | 45 38 | 20 | 17 | 14 52,5 22,5 M12:35 9,99
RHQ 45HA 80 | 142 | 194 37,9 120,60 24089 | 655 | 580 580 4,19
RHQ 55CA 75 |125,5182,5/37,75 147,64 25503 | 820 560 560 4,92
80 | 10 23,5100 75 12,5 12,5129 M12x18/ 175 22 (27,5 53 44 23 | 20 16 60 30 M14xd5 14,14
RHQ 55HA 95 |176,5233,5 51,9 196,95 369,80 11,25 1040 10,40 6,72
RHQ 65CA 70 | 160 | 226 | 60,8 213 411,60 1620 11,59 11,59 8,89
90 | 12 31,5/126 76 | 25 15,8 12,9 M16x20 25 | 15 | 15 63 53 | 26 22 | 18 |75 35 MI16x50 20,30
RHQ 65HA 120/ 226 | 292 | 67,3 2753 572,70 | 22,55 22,17 22,17 | 12,13

Max laminazione singola rotaia = 4000mm
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Dimensioni . - Dimensioni rotaia  Vitedi | Coefficiente | coefiiciente Momento
assemblato Dimensioni carrello (mm) fissagio | dicarico | dicarico statico Peso
(mm) (mm) rotaia dinamico statico nominale
Tipo
M M Carrello |Rotaia
HH N W B B L L K K M T/ T H H /W H D h Pl E| (mm kN kN R P y
1 1 ¢ C1 1 1 2 G 1|72 3R TR d ( ) C(kN) Co( ) kKN-m | kN-m | kN-m Kg Kg/m
RWQ 20CC 57,5 86,6 | 138 24,05 45,83 069 | 046 | 046 048
30 5 21,5 63 53| 5 4035 6 53 M6 8 10 43 43 20 21 95 85 6 30 20 MSxi6 2,55
RWQ 20HC 77,5 |106,6| 23,8 30,34 61,77 093 | 08 | 08 | 065
RWQ 25CC 55,11 96,3 | 15,75 28,54 50,21 078 | 065 | 065 053
36 55 235 70 57 |65 45 40 7,25 12 |M8 9,5 10 |62 6 23 236 11 9 | 7 30 20 M6x20 312
RWQ 25HC 83 1242 24 39,13 75,31 112 | 115 | 1,15 078
RWQ 30CC 71 | 114 | 175 48,62 81,29 180 | 155 | 155 = 092
426 319 72 9 5244 8 12 M10995 10 65 73 28 28 14 12| 9 40 20| M8x25 4,47
RWQ 30HC 93 | 136 | 285 61,45 109,98 205 | 192 | 1,92 @ 121
RWQ 35CC 82 | 131 | 165 55,14 95,64 201 | 1,22 | 1,22 | 1,60
48 65 33 |100 82 9 62|52 10 |12 M10/12 13 9 12,6/34 302 14 12 | 9 40 | 20| M8x25 6,13
RWQ 35HC 110 | 159 | 30,25 69,62 129,11 266 | 230 | 230 210
RWQ 45CC 106 | 158 | 21 95,63 178,72 475 | 355 | 355 | 320
60 8 37,5 120 100 10 80 60 10 12,9M12(14 15 10 24 |45 |38 |20 | 17 | 14 52,5225 M12:35 9,99
RWQ 45HC 142 | 194 | 37,9 120,60 240,89 655 | 58 | 58 @ 419
RWQ 55CC 125,5/182,5) 27,75 147,64 255,03 820 | 560 | 560 @ 492
70 | 10 | 435|140 116 12 95 70 12,512,9/M14/16 17 | 12 17,5/ 53 |44 23 20 | 16 60 | 30 M14x45 14,14
RWQ 55HC 176,5/233,5 51,9 196,95 369,80 | 11,25 | 1040 | 1040 672
RWQ 65CC 160 | 226 | 40,8 213 41160 | 1620 | 11,59 | 11,59 @ 8389
90 | 12 535|170 142 14 11082 15812,9M16/22 23 | 15 15 | 63 | 53 26 22 18 75|35 M16x50 20,30
RWQ 65HC 226 292 | 72,3 275,3 572,70 | 22,55 | 2217 | 22,17 | 12,13

Max laminazione singola rotaia = 4000mm
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8. Rotaie e protezioni tipo R

8.1 Rotaie

Disponibili rotaie per montaggio con forature dal basso, indicare in fase d'ordine la lettera T come specificato nella
tabella sottostante.

- : 1
2 ) I - $2 I
[ s i |
LU // J |
s el o L :
. — Lunghezza Lunghezza .
Dimensioni carrello (mm) Max. Max, E1=E, E,min E A max Peso
Tipo
W, H, S h P mm mm mm mm Kg/m
RR15T 15 16.5 M5 8.0 30.0 4000 3900 6 54 1,48
RR20T 20 21.0 M6 10.0 30.0 4000 3900 7 53 2,29
RR25T 23 23.6 M6 12.0 30.0 4000 3900 8 52 3,35
RR30T 28 28.0 M8 15.0 40.0 4000 3920 9 71 4,67
RR35T 34 30.2 M8 17.0 40.0 4000 3920 9 71 6,51
RR45T 45 38.0 M12 24.0 52.5 4000 3920 12 93 10,87
RR55T 53 44.0 M14 24.0 60.0 4000 3855 14 106 15,67
RR65T 63 53.0 M20 30.0 75.0 4000 3840 15 135 21,73

8.2 Protezioni

Ogni serie di guide lineari viene fornita con accessori per la protezione dai contaminanti per evitare che gli stessi
entrinonelcarrello. Per gliaccessoririportatisotto, indicare il codice del carrello seguito dal codice della protezione.

uu L/

Raschiatore
metallico

Tenuta frontale

UU: protezione standard ) ) Tenut_a frontale
(tenuta frontale + tenuta inferiore) ZZ: protezione standard + raschiatore metallico

DD KK

Tenuta frontale

Raschiatore metallico

Tenuta frontale
DD : UU + tenuta inferiore KK:DD + ZZ
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Spessore tenuta t1
Tipo Spessore t1 (mm) Tipo Spessore t1 (mm)
R15 2,2 R 35 2,5
R20 2,2 R 45 3,6
R25 2,2 R55 3,6
R30 2,4 R65 4,4

Spessore del raschiatore metallico t2

Tipo Spessore t2 (mm) Tipo Spessore t2 (mm)
R15 1,0 R 35 1,5
R20 1,0 R 45 1,5
R25 1,0 R55 1,5
R30 1,5 R65 1,5

9. Precarico e precisione montaggio tipo R
9.1Precarico
E possibile applicare unprecaricoaciascunaguidautilizzandorulli selezionati. Generalmente unaguida dimovimento

lineare ha un gioco negativo tra la pista di rotolamento e i rulli per migliorare la rigidita e mantenere un'elevata
precisione. Le guide lineari Serie R offrono tre precarichi standard per varie applicazioni e condizioni.

Classe Codice Precarico Condizioni
Precarico 20 IS direzione del carico certa, basso impatto, bassa precisione richiesta.
Leggero 0.04C
Precarico 0.07C
ZA o Elevata rigidita richiesta. alta precisione richiesta
. 0.09C
Medio
Precarico 0.12C
ZB DN Rigidita super elevata richiesta, con vibrazioni e urti
0.14C
Elevato

Pz zA @mzB

llgraficomostralarelazionetrarigidita, attritoevitanominale.
Un precarico non superiore a ZA sarebbe consigliato per Rigidita
modelli di dimensioni inferiori per evitare che il precarico

eccessivo influisca sulla durata della guida.
Attrito

Durata
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9.2 Rigidita

La rigidita dipende dal precarico. La tabella seguente mostra il valore dirigidita di ciascuna dimensione.

9.3 Precisione

La precisione della guida serie R si suddivide in 3 classi a seconda del parallelismo tra carrelli e rotaie e della
precisione della altezza H e della larghezza N. La scelta & determinata dai requisiti della macchina in cui si applicano

le guide lineari.

W

Gradi di accuratezza

misure in mm

Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,03 da0a-0,03 da0a-0,015
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,03 da0a-0,03 da0a-0,015
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,006 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,006 0,003

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,04 da0a-0,04 da0a-0,02
Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,04 da0a-0,04 da0a-0,02
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007 0,005
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007 0,005

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

e
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Tipo R 45-55
Classi di precisione Elevata Precisa Super Precisa
(H) (P) (SP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,05 da 0a-0,05 da 0a-0,03
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,05 da 0a-0,05 da0a-0,03
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007 0,005
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,007

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Tipo R 65
Classi di precisione Elevata Precisa Super Precisa
(H) (P) (SP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,07 da 0a-0,07 da 0a-0,05
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,07 da0a-0,07 da0a-0,05
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,007
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,025 0,015 0,01

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Vedere la Tabella Precisione parallelismo 1

Precisione parallelismo

Parallelismo tra la superficie di battuta del carrello D e della rotaia B e parallelismo tra la superficie superiore del
carrello C e la superficie d'appoggio della rotaia A. La misurazione e considerata con rotaia montata in condizioni
ottimali e al centro di ogni carrello. Parallelismo quota P riferito alla lunghezza della rotaia come da tabella

sottostante.
Classe Precisione (um) Classe Precisione (um)
Lunghezza rotaia (mm) Lunghezza rotaia (mm)
SP H P SP

~ 100 7 3 2 1.100 ~ 1.500 18 11 4
100 ~ 200 9 4 2 1.500 ~ 1.900 20 13 4
200 ~ 300 10 5 2 1.900 ~ 2.500 22 15 5
300 ~ 500 12 6 2 2.500 ~ 3.100 25 18 6
500 ~ 700 13 7 2 3.100 ~ 3.600 27 20 7
700 ~ 900 15 8 3 3.600 ~ 4.000 28 21 7

900 ~ 1.100 16 9 B

wrrex [T
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9.4 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Per sfruttare al meglio le elevatissime precisioni, rigidita e durata delle guide R & necessario rispettare le tolleranze
dilavorazione delle superfici dimontaggio.

7

=~

L '

S

/1P

Massima tolleranza di parallelismo (P) tra rotaie . .
misure in mm

Tolleranza massima dell'altezza di riferimento (S,) tra rotaie

S,=axK dove S, Tolleranza max. in altezza [mm]; a Interasse tra le rotaie [mm],
K Coefficiente ditolleranza dell'altezzale guide lineari.

2,2 x 10* 1,7 x 10* 1,2 x 10*

Tolleranza dell’altezza della superficie del carrello

* Latolleranza dellaltezza della superficie diriferimento con l'uso parallelo di due o piti carrelli (S2).

Ji

V /\///

[ [0.010[A] [T J0.010[A]

(B}« 0.010[B]

S,=bx42x1075 dove S, =Tolleranza max. in altezza [mm]; b = Interasse tra i carrelliin parallelo [mm]
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* Latolleranza dellaltezza della superficie diriferimento con l'uso parallelo di due o pit carrelli (S3).

©
wn

@l o Y @%

/[o.010] |

S;=cx4.2x10 5dove Sy=Tolleranza max. in altezza [mm]; c = Interasse tra i carrellimontatiin serie [mm]

10. Sistema di Lubrificazione

Per il corretto funzionamento delle guide lineari &€ fondamentale garantire una corretta lubrificazione dei corpi
volventi tramite ('utilizzo di adeguati lubrificanti. | principali lubrificanti da utilizzare per i sistemi lineari in genere
sono grasso o l'olio, e i metodi di lubrificazione si possono riassumere in manuali o a lubrificazione forzata. La
selezione del lubrificante ed il metodo dovrebbero essere scelti in base alle richieste di velocita/accelerazione e
alle condizioni ambientali di lavoro.

‘Lubrificazione a grasso:

Lintervallo di lubrificazione con grasso varia a seconda delle condizioni operative e ambientali. Considerando
condizioni operative normali il re-ingrassaggio deve avvenire ogni 100 Km di corsa del carrello (ogni 3-6 mesi). |l
grasso standard e a base litio tipo 2. L'ingrassaggio deve essere effettuato facendo scorrere il carrello sullarotaia, in
entrambi le direzioni, per una corsa pari almeno a 3 volte la lunghezza del carrello.

Lubrificazione ad olio:

Per garantire una buona lubrificazione oraria si raccomanda di utilizzare un olio con viscosita trai30 e {150 cSt. Per
il calcolo della quantita d'olio utilizzare la seguente equazione: Q =n/150 dove Q & la quantita d'olio necessaria, n é la
larghezza dellarotaia. L'apportodell'olio deve essere dicirca0,3cm?/ora. Occorre considerareil tipo diorientamento
dellarotaia per assicurare un corretto flusso del lubrificante.



10.1 Punti di lubrificazione

10.1.1TipoN

Possibilita di lubrificazione da tre punti differenti presenti su ogni testata del carrello.
La predisposizione standard prevede l'ingrassaggio tramite il foro di testa utilizzando il nipplo fornito in dotazione.

Punto di lubrificazione laterale

Punto di lubrificazione frontale
foro di testa

Quantita di grasso per pattino

NITEK s

misure in cm?3

Taglia Carico medio  Carico elevato Taglia Carico medio | Carico elevato
0,3 0,3
0,5 0,7 0,5 0,7
0,8 1,0 0,8 1,0
1,3 1,7
1,9 2,4
3,8 4,6

10.1.2 Tipo H -serie G -serie E -serie M, Tipo R

Possibilita di lubrificazione da quattro punti differenti presenti su ogni testata.

La predisposizione standard prevede lingrassaggio tramite il foro di testa e il nipplo fornito in dotazione.

_ . dia0.8

Tmax
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Taglia O-ring e profondita max foro di lubrificazione

2,5+0,15

1,5+0,15

4,5+0,15 1,5+0,15 5,70
4,5+0,15 1,5+0,15 5,80
4,5+0,15 1,5+0,15 6,30
4,5+0,15 1,5+0,15 8,80
4,5+0,15 1,5+0,15 8,20
4,5+0,15 1,5+0,15 11,80
4,5+0,15 1,5+0,15 10,80
2,5+0,15 1,5+0,15 3,45
2,5+0,15 1,5+0,15 4,00
7,5+0,15 1,5+0,15 5,80
7,5+0,15 1,5+0,15 6,20
7,5+0,15 1,5+0,15 8,65
7,5+0,15 1,5+0,15 9,50
7,5+0,15 1,5+0,15 11,60
7,5+0,15 1,5+0,15 14,50

Quantita di grasso

Quantita di grasso serie M

Nota:

2,5+0,15

1,5+0,15

4,5+0,15 1,5+0,15 8,4
4,5+0,15 1,5+0,15 10,4
4,5+0,15 1,5+0,15 10,4
4,5+0,15 1,5+0,15 10,8

misure in cm3

misure in cm?3

Per il solo primo ingrassaggio le quantita indicate in tabella ed espressa in cm®vanno eseguite 3 volte (3X)
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Lubrificanti consigliati - grasso, grasso e olio a bassa viscosita

Kliber Microlube GL261 Kliber Microlube GB 00 Kltiber Microlube GB 00

Mobil Mobilux EP1 Mobil Mobilux EP1004  Fuchs Gearmgazs‘ge' cLp

Fuchs Lagermeister BF2 Fuchs Gearmaster LI 400 Fuchs Renolin CLP 150
Turmogrease . .

Lubcon CAK2502 Fuchs Renolit Eplith 00 - -

Fuchs Renolit LZR2H - - - -

Kliber Isoflex Topas AK50 - - - -

lél:cblfsr Klizzngfeiléigl Si consiglia di consultare un produttore di lubrificanti per quanto

Lubcon Turl_rigcagzr::se Kliber Lubrica- riguarda I'uso di questi lubrificanti per applicazioni

Fuchs Renolit LZR2H [Pk

. Isoflex Topas Si consiglia di consultare un . .

Kldber NCA152 produttore di lubrificanti per e VTS U =R
Fuchs Gleitmo 591 quanto riguarda I'uso di questi  Mobilgear Lo oo
lubrificanti per applicazioni 626
pesall Renolin
- - l;/lozll CLP 100 Renolin CLP 100
uchs
Kliber Isoflex Topas NCA 52 - - - -

. . Isoflex Topax NCA . Kltberoil GEM1-
Kliber Isoflex NCA15 Kliber 5051 Kliber 46N
Lubcon H-irgul'::;:;i;ei;(éz Mobil Mobux EP 004l Fuchs  Renolin ZAF B46HT
Fuchs Renolit Hi-speed 2 Fuchs Gearmaster L1400 - -

- - Fuchs Renolit SF7-041 - -
Kldber Kitbersynth URL Kidber Suene Kidber  Kliberoil 4UH1-68N
. . . Mobilgrease
Mobil Mobilgrease FM102 Mobil FMO003 - -
Fuchs Geralyn 1 Fuchs Geralyn 00 - -

10.2 Accessori

Possono essere utilizzatinippli, adattatorio connettoriad innesto rapido, si differenziano pero dal tipo dimontaggio
laterale- frontale.

Ingrassatorti
N20~35L, N20~25R G20~G35 N45L
; ; E20~E35 G45~G65
i i R25~R35 R45~R65
RS35~RS45
M6x1.0P | M6x0.75P / =k

N15L, N15R : G20~G35 i N45L
Gi5 : E20~E35 \ G45~G65
Ei5 ‘ R25~R35 ‘ R45~R65

R15~R20 \ RS35~RS45 1

| i

; N
M6x0.75P 1 PT1/8 1
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Raccordi per olio

N15L, N15R M8x1.0P G20~G35 M8x1.0P 18 G45~G65
M6x0.75P _ 10 18
> G5 | 1o\ E20-E35 | 1o ‘ R45~R65
] Ei5 AN R25~R35 —
- ;1} ) R15~R20 @3 ° :’:J{E“j » o ::J[IP
Il < M < — 4 @ Y | 1 | 8
i T Lmj ik PT1A !
M4x0.7P/ o5 - 28 @10
@ NisL N1sR |, BB g G20~G35 12 12 G45~G65
™~ Gi5 ‘ E20~E35 ot R45~R65
M6x0.75P T E15 ‘ T R25~R35 CN o PTI8S .
T Y . RO35-R>45 | | 14 = g
I Il ool = E= 2 L o 1 m
Hiap e [ # - -
%? ES i 1 1 1 LJ W | 3
1 MBx0.75P ;g
M4x0.78/ | g5 5| 210,
\ ) G20~G35 7 G45~G65
" E20~E35 ‘@B 2 R45~R65
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10.3 Kit autolubrificante

Nel caso non ci sia possibilita di lubrificazione tramite i nippli, vengono usati dei serbatoi esterni contenente una
spugna a lentorilascio, che garantiscono la lubrificazione a vita del carrello.

10.3.1Tipo N (serbatoio SL)

La spugna imbevuta di olio, presente nel serbatoio, durante il movimento, grazie a un graduale rilascio, mantiene la
rotaia e le sfere sempre lubrificate

Taglia Codice Sp;e:rs: re
SL-L15-NITEK NGL-NFL15 5
SL-R15-NITEK NGR-NFR15 5
SL-L20-NITEK NGL-NFL20 5
SL-R20-NITEK NGR-NFR20 5
SL-L25-NITEK NGL-NFL25 5
SL-R25-NITEK NGR-NFR25 5
SL-L30-NITEK NGL-NFL30 5

Serbatoio SL SL-L35-NITEK NGL-NFL35 5

Posizione Nome

1 Serbatoio dell’olio
2 Nipplo

3 Tenuta frontale
4 Testata di ricircolo
5 Viti fissaggio

Il kit autolubrificante E2 & costituito daun serbatoio per olio (1) che pud essere montato tramite delle viti di fissaggio
(2) sulla testata del carrello (4).Il lubrificante presente nel serbatoio garantisce la lubrificazione delle piste di
rotolamento della rotaia grazie a quattro feltrini che per capillarita distribuiscono un costante film di lubrificante.

Il lubrificante non e presente nel serbatoio al momento della fornitura

10.3.3 Intervalli di sostituzione

Influenze ambientali come carichi elevati, vibrazioni e sporcizia riducono gliintervalli di sostituzione. | valoriindicati
in tabella sono uno standard.

Taglia Q.ta olio Chilometraggio | Taglia Q.ta olio Chilometraggio Q.ta olio Chilometraggio
(cm3) (km) (cm3) (km) (cm3) (km)

G15E2 1,6 2.000 E15E2 1,7 2.000 R25E2 5 6.000
G20E2 3,9 4.000 E20E2 2,9 3.000 R30E2 7,5 8.000
G25E2 5,1 6.000 E25E2 4,8 5.000 R35E2 10,7 10.000
G30E2 7,8 8.000 E30E2 8,9 9.000 R45E2 18,5 20.000
G35E2 9,8 10.000 R55E2 26,5 30.000
G45E2 9,8 20.000 R65E2 50,5 40.000
G55E2 25,9 30.000

G65E2 50,8 40.000
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Exl

10.3.4 Tipo H e Tipo R (KIT lubrificazione E2)

LRl

Dimensioni carrello (mm) Quantita olio

w H s F L, L, Ly L (cm?)
32,4 19,5 12,5 3,0 75,4 80,5 82,0 87,1 1,6
43,0 24,4 13,5 3,5 70,9 73,0 75,0 78,0 3,9
43,0 24,4 13,5 3,5 93,5 95,6 97,5 100,6 3,9
43,0 24,4 13,5 3,5 108,2 110,2 112,2 115,2 3,9
46,4 29,5 13,5 3,5 100,0 102,0 104,0 107,0 51
46,4 29,5 13,5 3,5 120,6 122,6 124,6 127,6 51
58,0 35,0 13,5 3,5 112,9 118,0 119,9 125,0 7,8
58,0 35,0 13,5 3,5 135,9 141,0 142,9 148,0 7,8
68,0 38,5 13,5 3,5 127,9 133,4 135,3 140,8 9,8
68,0 38,5 13,5 3,5 153,7 159,2 161,1 166,6 9,8
82,0 49,0 16,0 4,5 157,2 162,1 166,1 171,7 18,5
82,0 49,0 16,0 4,5 189.0 193,9 197,9 203,5 18,5
97,0 55,5 16,0 4,5 183,9 189,6 193,8 200,0 25,9
97,0 55,5 16,0 4,5 222,0  227,7 231,9 238,1 25,9
121,0 69,0 16,0 4,5 219,2 220,7 226,7 229,7 50,8
121,0 69,0 16,0 4,5 278,6 = 280,1 286,1 289,1 50,8
33,3 18,7 11,5 3,0 54,6 56,2 58,6 60,2 1,7
33,3 18,7 11,5 3,0 71,3 72,9 75,3 76,9 1,7
41,3 20,9 13,0 3,0 66,0 67,6 70,0 71,6 2,9
41,3 20,9 13,0 3,0 85,1 86,7 89,1 90,7 2,9
47,3 24,9 13,0 3,0 75,1 77,1 79,1 81,1 4,8
47,3 24,9 13,0 3,0 98,6 100,6 102,6 104,6 4,8
59,3 31,0 13,0 3,0 85,5 87,5 89,5 91,5 8,9
59,3 31,0 13,0 3,0 114,1 116,1 118,1 120,1 8,9
46,8 29,2 13,5 3,5 114,9 116,9 119,3 121,3 5
46,8 29,2 13,5 3,5 131,4 1334 135,8 137,8 5
58,8 34,9 13,5 3,5 126,8 129,8 131,6 134,6 7,5
58,8 34,9 13,5 3,5 148,8 151,8 153,6 156,6 7,5
68,8 40,3 13,5 3,5 141,0 144,0 146,0 149,0 10,7
68,8 40,3 13,5 3,5 168,5 171,5 173,5 176,5 10,7
83,8 50,2 16,0 4,5 173,7 176,7 180,9 183,9 18,5
83,8 50,2 16,0 4,5 207,5 210,5 214,7 217,7 18,5
97,6 58,4 16,0 4,5 204,2  207,2 211,4 | 214,4 26,5
97,6 58,4 16,0 4,5 252,5 255,5 259,7 262,7 26,5
121, 76,1 16,0 4,5 252,5 255,5 261,3 264,3 50,5
121,7 76,1 16,0 4,5 315,5 318,5 324,3 327,3 50,5
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10.3.5 Durata vita con lubrificatore esterno

Le caratteristiche del serbatoio sono le seguenti
* Pulito e non inquinante
* Esente da manutenzione per lunghi periodi
* Semplicita diinstallazione
* Adatto ad ambienti particolarmente impegnativi
* Utilizzato in macchine utensili, industria manifatturiera, industri elettronica, sistemi di traslazione, etc.
* Temperatura ambiente di utilizzo -10°C ~ 50°C

Con l'utilizzo di E2 o SL (versione Nitek N) vi & un evidente risparmio dei costi e consumo di olio, come riportato
nellimmagine 10.3.3, esempio di una guida taglia 15 per applicazione standard

A secco ' 100km

Okm 1000km 5000km 10000km

* Dipendi da diversi parametri Durata guida lineare Km
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10.3.6 Montaggio e regolazione guide lineari

MONTAGGIO E REGOLAZIONE GUIDE LINEARI

e Istruzioni per I'uso

Usare cautela nel maneggiare e rimuovere la guida dall'imballo delicatamente da non danneggiarlo e
compromettere la precisione . Evitare di separare il carrello dalla rotaia e non fare pressione sul carrello
guando si trova nei lati pit estremi della rotaia se questa & a sbalzo.

¢ Procedura di montaggio

Innanzitutto identificare il riscontro . Il riscontro della rotaia ¢ il lato indicato dalla freccia riportata sulla
superficie superiore della stessa. Il riscontro del carrello & una superficie uniforme rettificata, di colore piu
chiaro e lucido rispetto al resto del carrello.

Utilizzare il lato di riferimento per il fissaggio

____——latodiriferimento

Lato di riferimento

e Metodo di montaggio

@ Rimuovere tutte le imperfezioni e lo sporco o @ Appoggiare delicatamente la rotaia sul
dalla superficie di montaggio della rotaia. basamento e portarla a stretto contatto
con il riscontro del basamento.

@ Verificare il corretto inserimento della vite. @ Serrare le viti sequenzialmente per assicurare
uno stretto contatto tra la rotaia e il riscontro

wrrex I
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@ Serrare le viti di fissaggio anche con chiave
dinamometrica con coppia prefissata Luna per una

Dimensione Vite Coppia [Nm] Dimensione Vite Coppia [Nm]
M2 0.6 M8 30
M3 2 M10 70
M4 4 M12 120
M5 9 M14 160
M6 13 M16 200

¢ Metodo di montaggio guida di riferimento (due metodi)
1 9 15

@ o Te a;
\%&%%Q}Em% guide lineari con componenti non intercambiabili, la guida di

riferimento e la guida ausiliaria presentano alcune differenze. Il
riscontro della guida di riferimento ha una precisione superiore a
- L . e . R - .
— %ffif @ quello della guida ausiliaria e puo essere utilizzato come lato di
&

o e @ -iferimento per l'installazione.
3

/ontaggio guida di riferimento , tramite morsetto:

Jisporre la rotaia sul piano di montaggio del basamento.
.errare provvisoriamente le viti di fissaggio quindi utilizzare un
norsetto per spingere la rotaia contro il riscontro laterale del
)\asamento. Serrare in sequenza le viti di fissaggio applicando la
oppia specificata

:1) Metodo basato su riga di controllo:
Utilizzare un comparatore e una riga di controllo per verificare
la linearita del riscontro laterale della rotaia da un'estremita
all'altra. Serrare completamente le viti di fissaggio in sequenza

@ Utilizzo di un riscontro provvisorio:
Fissare la base magnetica del comparatore sul carrello.
Utilizzare il riscontro disponibile sul basamento
per allineare la rotaia da un'estremita all'altra. Spostare i
carrelli e serrare in sequenza le viti di fissaggio applicando la
coppia specificata, mantenendo costante il parallelismo.
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VITIARICIRCOLOE
SUPPORTI D’ESTREMITA
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11 Viti aricircolo di sfere rullate di precisione

11.1 Precisione

La precisione del passo delle vitiaricircolo di sfere e definita da 4 parametri:
* E=deviazione media della corsa, differenza tra corsa media e corsa specifica.
* e=variazione massima del passoriferita alla corsa.
* e300:= variazione max del passo su una lunghezza di 300mm.
* e2rm=variazione del singolo passo.

Lunghezza utile del filetto

Corsa nominale

Deviazione del passo

Deviazione media/

Fig.1Diagramma precisione passo
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Per le viti RULLATE le classi di precisioni sono C10, C7, C5 dove la classe C5 e quella piu precisa. Per le viti
RETTIFICATE il grado di precisione prevede anche le classi C3, C2, C1 e CO.

Errore su 300 mm di corsa (ezqg) e deviazione di corsa entro una rotazione (ezy) misure in um

co C1 c2 c3 Cc5 c7 c10
€00 3,5 5 7 18 50 210
e, 2,5 5 5 6 8
Errore medio sul passo (tE) e errore assoluto sul passo (e) (JISB 1192) misure in pm
Cco C1 Cc2 C3 c5 c7 C10
oltre ' Finoa  +E e +E e *E e +E e *E e te te
100 3 3 3,5 5 5 7 8 8 18 18
100 200 3,5 B 4,5 5 7 7 10 8 20 18
200 315 4 3,5 6 5 8 7 12 8 23 18
315 400 5 3,5 7 5 9 7 13 10 25 20
400 500 6 4 8 5 10 7 15 10 27 20
'g 500 630 6 4 9 6 11 8 16 12 30 23
g_ 630 800 7 5 10 7 13 9 18 13 35 25
© 800 1000 8 6 11 8 15 10 21 15 40 27
§ 1000 1250 9 6 13 5 18 11 24 16 46 30
e 1250 1600 11 7 15 10 21 13 29 18 54 35 +50/300mm +210/300mm
EJ 1600 2000 18 11 25 15 35 21 65 40
= 2000 | 2500 22 13 30 18 41 24 77 46
3 2500 @ 3150 26 15 36 21 50 29 93 54
3150 = 4000 30 18 44 25 60 35 115 65
4000 5000 52 30 72 41 140 77
5000 6300 65 36 90 50 170 93
6300 8000 110 60 210 115
8000 | 10000 260 @ 140
10000 12500 320 | 170

11.2 Precarico viti

Dalla classe di precisione C5 fino alla classe CO le viti possono avere la chiocciola precaricata e conferire quindi al
sistema una maggiorerigidezza. |l precarico delle chiocciole puo essere fatto mediante selezionatura calibrata delle
sfere o mediante accoppiamenti di doppie chiocciole contrapposte. Per le viti in classe di precisione C7 non si puo
effettuare il precarico della chiocciola e si deve accettare un minimo gioco assiale. Il precarico aumenta la coppia
d'attrito e riduce la durata della vite, si consiglia di non superare '8% del precarico per applicazioni su CNC e il 5%
per sistemi X-Y-Z dedicati alla meccanica generale.

CLASSE DI PRECARICO E GIOCO
PRECISIONE ASSIALE TIPO CHIOCCIOLA TIPO DI VITE
Cl0eC7 PO (con gioco assiale) Chiocciola singola Rullata
cs PO (con gloco assiale) Chiocciola S'lngola o) Rullata e Rettificata
P1 (gioco zero) Doppia
c3 PO (con gloco assiale) Chiocciola S}ngola o) Rettificata
P1 (gioco zero) Doppia

wrrex [
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Forza precarico P2

Tipo vite mm Forza precarico Singola chiocciola Kg Forza precarico Doppia chiocciola Kg
1605 0.1-0.3 0.3-0.6
2005 0.1-0.3 0.3-0.3
2505 0.2-0.5 0.3-0.3
3205 0.2-0.5 0.5-0.8
4005 0.2-0.5 0.5-0.8
2510 0.2-0.5 0.5-0.8
3210 0.3-0.6 0.5-0.8
4010 0.3-0.6 0.5-0.8
5010 0.3-0.6 0.8-0.12
6310 0.6-0.10 0.8-0.12
8010 0.6-0.10 0.8-0.12
Precarico PO - Gioco assiale
Tipo vite mm Viti rullate mm Viti rettificate mm
@04 - P14 0.05 0.015
@15 — @40 0.08 0.025
@50 — 3100 0.12 0.05

Il tipo supporto che siutilizza per la vite vincola e determina sia la velocita massima di rotazione che la capacita

di carico.

11.3 Tipi di supporto viti

o |
|
\

LR

Fisso-Fisso C

Fisso-Semplice A

Fisso-Libero D

Semplice-Semplice B



BN NITEK —

Tab.1 Velocita critica Vs. Diametro vite e lunghezza
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8
6 /—6125
@100
4 V— - / /_ 280
[ s S iy o N L [
I e M S i 263
2 —
= @50 \tE:\\ E\\\
I
N 240 S S T
c ] ] =
+ 8 232~ / I ]
o / / ~—
O 4 @25 1 / — ~1T
[ S I R N B
4 2207 ==
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312 i\t
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2
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10
LS = Fisso-Semplice: A | | | [ R I B | | [ N B N B B
i ) 2 4 6, 8 10° 2 4 6 8 10
LS = Semplice-Semplice: B ! ! [ R I B | I L]
2 4 6 8 10° 2 4 104
LS = Fisso-Fisso: C I S N B I | | [ N N B l
4 6 8 10° 2 4 6 8 104 2
LS =Fisso-Libero:D _1 1 1 | | || ! l [ N R B | |
4 6 8 10? 2 4 6 8 10° 2
Velocita (rpm)

Tab.2 Carico di punta Vs. Diametro vite e lunghezza
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c ~] \\
g °® 5 N 925 =~ =N
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~
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4 6 8 107 2 4 6 8 10° 2 4 6 104 2

Carico Assiale (Kgf) NITEK
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11.4 Codifica viti aricircolo

* Codificabarra filettata

TC R 025 1000 N3

Tipo dibarra filettata
TC: standard,
TS: per chiocciole STS, STA

Direzione filetto
R: Destro
L: Sinistro

Diametro in mm

* Codificadella chiocciola

ST u R 025 05 T4 D

N3

Tipo dichiocciola
ST: Singola
DT:Doppia

Modello

NI: tipo NI
NU: tipo NU
Y:tipo Y
S:tipo DIN
A:tipo A

|: tipo |

U: tipo DIN
K:tipoK
BTH: tipo cilindrico
Direzione filetto

R:Destro
L: Sinistro

Trattamento superficiale

S:Standard

B1: ossidazione nera
N1: Cromatura
P:Fosfatazione

N3: Nichelatura
N4:Raydent

Lunghezza barrainmm

Trattamento
superficiale

S: Standard

B1: ossidazione nera
N1: Cromatura
P:Fosfatazione

N3: Nichelatura
N4:Raydent

Tipo diflangia

N: Tonda

S:Fresatadaun lato
D: Fresata sui due lati

Numero ricircoli
T:1
A:15(01,7/1,8)
B:2,5/28

C3,5
D:4,8
es: 4 circuiti=T4 =1X4

Passo in mm

* Codifica codice vite + chiocciola montata

Diametro in mm

ST U R o025 o5 T4 D F c7

10000

800 N3
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o
Q
Modello . Verso filetto L. . Tipo
Precisione Principi Codice vite ..
@d Passo Diametro sfere R:destro, F: sinistro chiocciola
0,8 C7/C5/C3 R 1 TCR0O401 K
0,8 C7/C5/C3 R 1 TCRO601 K
0,8 C7/C5/C3 R/L 1 TCR0801 K
1,2 C7/C5/C3 R/L 1 TCR0802 K
1,2 C7/C5/C3 R 1 TCR082.5 K.BTH
1,2 C7/C5/C3 R/L 1 TCR1002 K.BTH
2 C7/C5/C3 R 1 TCR1004 K.BTH
1,2 C7/C5/C3 R 1 TCR1202 K
2,5 C7/C5/C3 R 1 TCR1204 U/BTH
2,5 C7/C5/C3 R 1 TCR1205-A U/BTH/S/A
2,5 C7/C5/C3 R 2 TCR1210-B |
1,2 C7/C5/C3 R/L 1 TCR1402 K
2,5 C7/C5/C3 R 1 TCR1404 BTH
1,2 C7/C5/C3 R/L 1 TCR1602 K
2,381 C7/C5/C3 R 1 TCR1604 (N) I/U/BTH
3,175 C7/C5/C3 R/L 1 TCR1605 I/U/BTH
3,175 C7/C5/C3 R 2 TCR1610 I/U/BTH
2,778 C7/C5/C3 R/L 2 TCR1616 Y
2,778 C7/C5/C3 R 2 TCR1632 Y
2,381 C7/c5/C3 R 1 TCR2004 (N) I/U
3,175 C7/C5/C3 R/L 1 TCR2005 U/BTH/S/A
3,969 C7/C5/C3 R 1 TCR2010 S/H
3,175 C7/C5/C3 R 2 TCR2020 Y/S/A
3,175 C7/C5/C3 R 2 TCR2040 Y
2,381 C7/c5/C3 R 1 TCR2504 (N) I/U
3,175 C7/C5/C3 R/L 1 TCR2505 U/BTH/S/A
3,969 C7/C5/C3 R 1 TCR2506 U
4,762 C7/C5/C3 R 1 TCR2508 U
4,762 C7/C5/C3 R 1 TCR2510-A I/U/BSH
6,35 C7/C5/C3 R 1 TCR2510-B |
3,969 C7/C5/C3 R 2 TCR2525 Y
3,969 C7/C5/C3 R 2 TCR2550 Y
2,381 C7/C5/C3 R 1 TCR3204 (N) 1/U
3,175 C7/C5/C3 R/L 1 TCR3205 U/BTH/S/A
3,969 C7/C5/C3 R 1 TCR3206 U
4,762 C7/C5/C3 R 1 TCR3208 U
6,35 C7/C5/C3 R/L 1 TCR3210 1/U
6,35 C7/C5/C3 R 1 TCR3220 |
4,762 C7/C5/C3 R 2 TCR3232 Y
4,762 C7/C5/C3 R 2 TCR3264 Y
3,969 C7/C5/C3 R/L 1 TCR4005 1/U/S/A
4,762 C7/C5/C3 R 1 TCR4006 U
6,35 C7/C5/C3 R/L 1 TCR4008 U
6,35 C7/C5/C3 R 1 TCR4010 1/U
6,35 C7/C5/C3 R 2 TCR4020 S/A
6,35 C7/C5/C3 R 2 TCR4040 Y
6,35 C7/C5/C3 R 2 TCR4080 Y

e [T
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11.5 Forma chiocciole
Tipo flangia

d 24005

d <4005

Tipo flangia

Pag.66

Pag.63

Tipo chiocciola

STNI

STNU

STA

Pag.65
Pag.67

Tipo chiocciola

STY
STS
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Guarnizione
rinforzate

Guarnizione
rinforzante

Guarnizione Rinforzate
e alta velocita

per fresatrici

Alta velocita e
basso rumore

.I
N~

NITEK

Pag.64
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11.6 Tabelle dimensionali delle viti a ricircolo
STNU

20 . 15° 5 Q (Foro lubr)
8-X (thr.) 0°
6-X (thr.) —
4'7 g g @4 - ﬁg[ 8
H LB
d=32 d=40
Dimensioni Quote C C K
Codice (0] o
chiocciola d P Sfere D A B L w H X N® G| S L)
asso ..
Q  Gii  (Kef)  (kegf)  um
STNU01605-4 5 3.175 28 48 10 45 38 40 5.5 M6 1X4 1380 3052 32
16
STNU01610-3 10 3.175 28 48 10 57 38 40 5.5 M6 1X3 1103 2401 26
STNU02005-4 20 5 3.175 36 58 10 51 47 44 6.6 M6 1X4 1551 3875 39
STNU02505-4 5 3.175 40 62 10 51 51 48 6.6 M6 1X4 1724 4904 45
25
STNU02510-4 10 4.762 40 62 12 80 51 48 6.6 M6 1X4 2954 7295 50
STNU03205-4 5 3.175 50 80 12 52 65 62 9 M6 1X4 1922 6343 54
32
STNU03210-4 10 6.35 50 80 12 85 65 62 9 M6 1X4 4805 12208 61
STNU04005-4 5 3.175 63 93 14 55 78 70 9 M8 1x4 2110 7988 63
40
STNU04010-4 10 6.35 63 93 14 88 78 70 9 M8 1x4 5339 15500 73
STNU05010-4 50 10 6.35 75 110 16 88 93 85 11 M8 1x4 6004 19614 85
STNU06310-4 63 10 6.35 90 125 18 93 108 95 11 M8 1X4 6719 25358 99
STNU08010-4 80 10 6.35 105 145 20 )3 125 110 13.5 M8 1X4 7346 31953 109
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STS DIN 69051 FORMA B

0 150 5 Q (Foro lubr,)
8-X (thr.) o
6-X(thr.) —
+ Sl WEE
el
d=32 d=40
Codice Dimensioni o Quote C (:(3 K
chiocciola d Passo Sfere D A B L w H X Q No_ G0 | SE | )
Giri  (Kgf)  (kgf) pm

STS01205-2.8 @ 12 5 2.5 24 40 10 31 32 30 4.5 - 2.8X1 661 1310 19
STS01210-2.8 10 2.5 24 40 10 48.5 32 30 4.5 - 2.8X1 642 1287 19
STS01605-3.8 5 2.778 28 48 10 38 38 40 5.5 M6 3.8x1 1112 2507 30
STS01610-2.8 10 2.778 28 48 10 47 38 40 5.5 M6 2.8x1 839 1821 23
STS01616-1.8 15 16 2.778 28 48 10 45 38 40 5.5 M6 1.8x1 552 1137 14
STS01616-2.8 16 2.778 28 48 10 61 38 40 5.5 M6 2.8x1 803 1769 22
STS01620-1.8 20 2.778 28 48 10 57 38 40 5.5 M6 1.8x1 554 1170 14
STS02005-3.8 5 3.175 36 58 10 40 47 44 6.6 M6 3.8x1 1484 3681 37
STS02010-3.8 10 3.175 36 58 10 60 47 44 6.6 M6 3.8x1 1515 3833 40
STS02020-1.8 20 20 3.175 36 58 10 57 47 44 6.6 M6 1.8x1 764 1758 19
S$TS02020-2.8 20 3.175 36 58 10 77 47 44 6.6 M6 2.8x1 1118 2734 29
STS02505-3.8 5 3.175 40 62 10 40 51 48 6.6 M6 3.8x1 1650 4658 43
STS02510-3.8 5 10 3.175 40 62 12 62 51 48 6.6 M6 3.8x1 1638 4633 45
STS02525-1.8 25 3.175 40 62 12 70 51 48 6.6 M6 1.8x1 843 2199 22
STS02525-2.8 25 3.175 40 62 12 95 51 48 6.6 M6 2.8x1 1232 3421 34
STS03205-3.8 = 32 5 3.175 50 80 12 42 65 62 9 M6 3.8X1 1839 6026 51
STS03210-3.8 10 3.969 50 80 13 62 65 62 9 M6 3.8X1 2460 7255 55
STS03220-2.8 20 3.969 50 80 12 80 65 62 9 M6 2.8X1 1907 5482 43
STS03232-1.8 - 32 3.969 50 80 13 84 65 62 9 M6 1.8X1 1257 3426 27
STS03232-2.8 32 3.969 50 80 13 | 116 65 62 9 M6 2.8X1 1838 5329 42
STS04005-3.8 | 40 5 3.175 63 93 15 45 78 70 ©) M8 3.8x1 2018 7589 60
STS04010-3.8 10 6.350 63 03 14 63 78 70 9 M8 3.8x1 5035 13943 67
STS04020-2.8 20 6.350 63 O3 14 82 78 70 9 M8 2.8x1 3959 10715 54
STS04040-1.8 %8 40 6.350 63 03 15 | 105 78 70 9 M8 1.8x1 2585 6648 34
STS04040-2.8 40 6.350 63 B3 15 | 145 78 70 9 M8 2.8x1 3780 10341 52
STS05005-3.8 50 5 3.175 75 110 15 45 93 85 11 M8 3.8X1 2207 9542 68
STS05012-3.8 10 6.350 75 110 18 68 93 85 11 M8 3.8X1 5638 17852 79
STS05010-3.8 12 6.350 75 110 18 75 o) 85 11 M8 3.8X1 5632 17836 81
STS05020-3.8 48 20 6.350 75 110 18 108 93 85 11 M8 3.8X1 5749 18485 87
STS05050-1.8 50 6.350 75 110 18 @ 125 93 85 11 M8 1.8X1 2946 18749 82
STS05050-2.8 50 6.350 75 110 18 @175 93 85 11 M8 2.8X1 4308 13510 65




BN NITEK —

STA

{
NE N B - 8|8
6-X (thr.) / / 1
R EE
L
Model No. = SFH03232
Codice Dimensioni o Quote C (;12 K

chiocciola d Passo Sfere p A E B L W H X Q N_o_ Gl BEED |G

Giri  (Kgf)  (kgf)  pm
STA01205-2.8 12 5 2.5 24 40 5 10 30 32 30 4.5 - 2.8X1 661 1310 19
STA01210-2.8 10 2.5 24 40 5 10 | 42 32 30 4.5 - 2.8X1 642 1287 19
STA01605-3.8 5 2.778 28 48 5 10 | 31 38 40 5.5 M6 3.8x1 1112 2507 30
STA01610-2.8 10 2.778 28 48 5 10 42 38 40 5.5 M6 2.8x1 839 1821 23
STA01616-1.8 16 2.778 28 48 5 10 | 43 38 40 5.5 M6 1.8x1 552 1137 14
STA01616-2.8 15 16 2.778 28 48 5 10 59 @ 38 40 5.5 M6 2.8x1 808 1769 22
STA01620-1.8 20 2.778 28 48 5 10 | 50 38 40 5.5 M6 1.8x1 554 1170 14
STA01630-1.8 30 2.778 28 48 7 10 70 @ 38 40 5.5 M6 1.8x1 554 1170 14
STA02005-3.8 5 3.175 36 58 7 10 33 47 44 6.6 M6 3.8x1 1484 3681 37
STA02010-3.8 10 3.175 36 58 7 10 52 47 44 6.6 M6 3.8x1 1515 3833 40
STA02020-1.8 20 20 3.175 36 58 7 10 52 47 44 6.6 M6 1.8x1 764 1758 19
STA02020-2.8 20 3.175 36 58 7 10 72 47 44 6.6 M6 2.8x1 1118 2734 29
STA02505-3.8 5 3.175 40 62 7 10 33 51 48 6.6 M6 3.8x1 1650 4658 43
STA02510-3.8 = 10 3.175 40 62 7 12 52 51 48 6.6 M6 3.8x1 1638 4633 45
STA02525-1.8 25 3.175 40 62 7 12 60 51 48 6.6 M6 1.8x1 843 2199 22
STA02525-2.8 25 3.175 40 62 7 12 85 51 48 6.6 M6 2.8x1 1232 3421 34
STA03205-3.8 32 5 3.175 50 80 9 12 35 65 62 9 M6 3.8X1 1839 6026 51
STA03210-3.8 10 3.969 50 80 g 12 53 65 62 9 M6 3.8X1 2460 7255 55
STA03220-2.8 20 3.969 50 80 9 12 72 | 65 62 9 M6 2.8X1 1907 5482 43
STA03232-1.8 3 32 3.969 50 80 g 12 78 65 62 9 M6 1.8X1 1257 3426 27
STA03232-2.8 32 3.969 50 80 5 12 110 65 62 9 M6 2.8X1 1838 5329 42
STA04005-3.8 | 40 5 3.175 63 93 9 14 39 78 70 9 M8 3.8x1 2018 7589 60
STA04010-3.8 10 6.350 63 O3 9 14 57 78 70 9 M8 3.8x1 5035 13943 67
STA04020-2.8 20 6.350 63 93 9 14 78 78 70 9 M8 2.8x1 3959 10715 54
STA04040-1.8 % 40 6.350 63 93 9 14 96 78 70 9 M8 1.8x1 2585 6648 34
STA04040-2.8 40 6.350 63 93! 9 15 136 78 70 9 M8 2.8x1 3780 10341 52
STA05005-3.8 50 5 3.175 75 110 105 15 40 93 85 11 M8 3.8X1 2207 9542 68
STA05010-3.8 10 6.350 75 110 105 18 57 93 85 11 M8 3.8X1 5638 17852 79
STA05020-3.8 20 6.350 75 110 105 18 98 93 85 11 M8 3.8X1 5632 17836 81
STA05050-1.8 8 50 6.350 75 110 | 10.5 | 18 117 93 85 11 M8 1.8X1 2946 8749 42
STA05050-2.8 50 6.350 75 110 10.5 18 167 93 85 11 M8 2.8X1 4308 13610 65
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STNI

Q (Foro lubr.) 30° Q (Foro lubr.) 30

Q (Foro lubr.)

o0
- Q|
!

Dimensioni Quote C C K

i 0
clﬁz‘c’zsla d P Sffre D A B L W H X Y 7 N° dyn  Statico Kgf/
asse QG (ke (ke um

STNI 01605-4 5 3.175 30 49 10 45 39 34 45 8 45 M6 1x4 | 1380 3052 33

16
STNI 01610-3 10 3175 34 58 10 57 45 34 55 8 45 M6 1x4 | 1380 3052 27

STNI02002-4 20 5 3.175 34 57 11 51 45 40 55 95 55 M6 1x4 1551 3875 39

STNI 02505-4 5 3.175 40 53 11 51 51 46 55 95 55 | M8 1x4 1724 4904 45
25

STNI 02510-4 10 4.762 45 72 | 12 80 58 52 | 65 11 65 M6 1x4 | 2954 7295 51

STNI 3205-4 5 3.175 46 72 | 12 52 58 52 | 65 11 65 M8 1x4 | 1992 6343 52
32

STNI 3210-4 10 6.35 54 88 15 85 70 62 9 14 85 M8 1x4 | 4805 12208 62

STNI 04005-4 5 3.175 56 90 | 15 55 72 64 9 14 85 M8 1x4 | 2110 7988 59
40

STNI 04010-4 10 6.35 62 104 @ 18 88 82 70 11 175 11 M8 1x4 | 5399 | 15500 72

STNI05010-4 50 10 6.35 72 114 18 88 92 82 11 175 11 M8 1x4 6004 19614 83

STNI06310-4 63 10 6.350 85 131 22 93 107 95 14 20 13 M8 1x4 | 6719 | 25358 95

STNI08010-4 80 10 6.350 | 105 150 22 93 | 127 115 14 20 13 M8 1x4 | 7346 31953 @ 109




BN NITEK —

STY

Q (Foro lubr))
-+ 8|8

e Dimensioni 9 Quote C c‘2 K
chiocciola d Passo Sfere p A E B L W H X Q No. G0 EEEED |
Giri (Kgf)  (kgf) pm

STY01616-3.5 16 2.778 32 53 10.1 10 45 42 34 M6 | 1.8x2 1073 2551 31

16 4.5

STY01616-3.5 16 2.778 @ 32 53 10.1 10 61 42 34 4.5 M6 | 2.8x2 1568 3968 47
STY02020-3.6 20 3.175 @ 39 52 13 10 52 50 41 5.5 M6  1.8x2 1387 3515 37
STY02020-5.6 20 20 3.175 39 52 13 10 72 50 41 5.5 M6  2.8x2 2029 5458 56
STY02525-3.6 25 3.969 @ 47 74 15 12 89 60 49 6.6 M6 | 1.8x2 2074 5494 45
STY 02525-5.6 2 25 3.969 47 74 15 12 89 60 49 6.6 M6 | 2.8x2 3032 8546 69
STY03232-3.6 32 4.762 58 92 17 12 78 74 60 9 M6 1.8x2 3021 8690 58
STY03232-5.6 32 32 4.762 | 58 92 17 12 110 74 60 9 M6 | 2.8x2 4417 13517 88
STY04040-3.6 40 6.350 @ 73 114 19.5 15 99 93 75 11 M6 | 1.8x2 4831 14062 70
STY04040-5.6 10 40 6.350 73 | 114 195 | 15 @ 139 o5 75 11 M6 | 2.8x2 = 7055 21874 @ 106
STY05050-3.6 50 7938 90 135 215 20 117 112 92 14 M6 1.8x2 7220 21974 86
STY05050-5.6 >0 50 7938 90 135 215 20 167 @112 92 14 M6  2.8x2 10558 34182 131
STY01632-1.6 32 2.778 @ 32 53 101 10 425 42 34 4.5 M6  0.8x2 493 1116 11
STY01632-3.6 10 32 2.778 | 32 53 10.1 10 745 42 34 4.5 M6 | 1.8x2 989 2511 23
STY02040-1.6 40 3.175 | 39 52 13 10 48 50 41 5.5 M6  0.8x2 653 1597 15
STY02040-3.6 20 40 3.175 39 52 13 10 48 50 41 5.5 M6  1.8x2 1311 3592 30
STY02550-1.6 . 50 3.969 47 74 15 12 58 60 49 6.6 M6 | 0.8x2 975 2495 19
STY02550-3.6 50 3.969 @47 74 15 12 108 60 49 6.6 M6  1.8x2 1960 5614 32
STY03264-1.6 - 64 4762 | 58 92 17 12 71 74 60 9 M6 0.8x2 1374 3571 22
STY03264-3.6 64 4.762 58 92 17 12 135 74 60 9 M6  1.8x2 2759 8441 46
STY04080-1.6 Q@ 80 6.350 73 114 | 195 15 90 CB! 75 11 M6 | 0.8x2 2273 6387 29
STY04080-3.6 80 6.350 73 114 195 15 170 93 75 11 M6  1.8x2 4556 14370 50
STY050100-1.6 100 7938 90 135 215 20 111 112 92 14 M6  0.8x2 3398 3380 35
STY050100-3.6 >0 100 7938 90 135 215 20 211 112 92 14 M6  1.8x2 6824 22455 72
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STI

Q (Foro lubr.)
L —Wss
1
L

Codice Dimensioni o Quote C cq K
chiocciola d | Passo Sfere p A B L W H X Y Z Q N.o. CT) | S5 [
Giri (Kgf) (kgf) pm

ST101604-4 4 2.381 30 49 10 45 BY) 34 | 45 8 45 M6 @ 1x4 973 2406 32

STl 01605-4 15 5 3.175 30 49 10 50 39 34 | 45 8 45 M6 1x4 @ 1380 3052 33

ST101610-3 10 3.175 34 58 10 57 45 34 | 55 95 55 M6 1x3 1103 2401 27

STl 02004-4 4 2.381 34 57 11 46 45 40 5.5 9.5 55 M6 1x4 1066 2987 37

ST1 02005-4 20 5 3.175 34 57 11 51 45 40 55 95 55 M6 1x4 1551 3875 BY)

STl 0205T-4 50.8 3.175 34 57 11 51 45 40 5.5 95 55 M6 1x4 1550 3875 39

ST1 02504-4 4 2.381 40 63 11 46 51 46 5.5 95 55 M6 1X4 1180 3795 43

STI 02505-4 5 3.175 40 63 11 51 51 46 5.5 9.5 55 M6 1X4 1724 4904 45

STI 0255T-4 2 5.08 | 3.175 40 63 11 51 51 46 5.5 95 55 M6 1X4 1724 4904 45

STI02510-4 10 4.762 46 72 12 85 58 52 6.5 11 6.5 M6 1X4 2954 7295 51

ST1 03204-4 4 2.381 46 72 12 47 58 52 6.5 11 6.5 M6 1X4 1295 4838 49

STl 03205-4 32 5 3.175 46 72 12 52 58 52 6.5 11 6.5 M8 1X4 1922 6343 52

ST103210-4 10 6.350 54 88 15 90 70 62 9 14 85 M8 1X4 4805 12208 62

STl 04005-4 5 3.175 56 90 15 55 72 64 9 14 85 M8  1x4 2110 7988 59

STI 04010-4 40 10 6.350 62 104 @ 18 93 82 70 11 175 11 M8 1x4 5399 15500 72

STI 05010-4 50 10 6.350 72 114 | 18 93 92 82 11 175 11 M8 1x4 @ 6004 19614 83

STI 06310-4 63 10 6.350 85 131 | 22 98 107 95 14 20 13 M8 1x4 6719 25358 95
STI 08010-4 80 10 6.350 105 @ 150 22 98 127 115 14 20 13 M8 1x4 7346 31953 109




BN NITEK —

DT

Q (Foro lubr.)

H
Codice Dimensioni @ Quote (o (;‘2 K
chiocciola = ¢ passo Sfere p A B L w H X Y ya Q “!o. Cign | B0 | [

Giri  (Kgf)  (kgf)  pm
DTl 01604-4 - 4 2.381 30 49 | 10 80 39 34 | 45 8 4.5 M6 1x4 973 2406 44
DTI 01605-4 5 3.175 | 30 49 | 10 100 39 34 | 45 8 4.5 M6 1x4 1380 3052 44
DTl 02004-4 4 2.381 34 57 11 80 45 40 55 95 55 M6 1x4 1066 2987 51
DTI 02005-4 20 5 3.175 34 57 11 101 45 40 5.5 9.5 5.5 M6 1x4 1551 3875 52
DTl 02504-4 4 2.381 40 63 11 80 51 46 5.5 95 55 M6 1X4 1180 3795 60
DTI 02505-4 5 3.175 40 63 11 101 51 46 5.5 9.5 5.5 M6 1X4 1724 4904 62
DTl 0255T-4 2 5.08 | 3.175 40 63 11 101 51 46 5.5 95 55 M6 1X4 1724 4904 62
DTI 02510-4 10 4,762 @ 46 72 12 145 58 52 6.5 11 6.5 M6 1X4 2954 7295 68
DTI 03204-4 4 2.381 46 72 12 80 58 52 6.5 11 6.5 M6 1X4 1295 4838 69
DTI 03205-4 5 3.175 46 72 12 102 58 52 6.5 11 6.5 M8 1X4 1922 6343 72
DTI 0325T-4 3 5.08 3.175 46 72 12 102 58 52 6.5 11 6.5 M8 1X4 1922 1922 72
DTl 03210-4 10 6.350 54 88 15 162 70 62 9 14 8.5 M8 1X4 4805 12208 83
DTI 04005-4 5 3.175 56 90 15 105 72 64 9 14 8.5 M8 1x4 2110 7988 84
DTI 04010-4 40 10 6.350 | 62 104 18 165 82 70 11 175 11 M8 1x4 5399 15500 99
DTI 05010-4 @50 10 6.350 | 72 114 18 171 92 82 11 175 11 M8 1x4 6004 19614 115
DTI 06310-4 | 63 10 6.350 85 131 22 182 107 95 14 20 13 M8 1x4 6719 25358 @ 135
DTI 08010-4 80 10 6.350 105 150 22 182 127 115 14 20 13 M8 1x4 7346 31953 156
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STUDIN 69051 FORMA B

20 15° Q (Foro lubr,)
8-X (thr.) Jo-
6-X (thr.) —
+ R WEE
el
d=32 d=40
Codice Dimensioni o Quote C (;(3 K

chiocciola d | Passo Sfere p A B L w H X Q '\!o_ Y e | (G

Giri (Kgf) (kgf)  pm
STU01204-4 13 4 2.5 24 40 10 40 32 30 4.5 - 1x4 902 1884 26
STU01204-4 4 2.381 28 48 10 40 38 40 5.5 M6 1x4 973 2406 32
STU01605-4 16 5 3.175 28 48 10 45 38 40 5.5 M6 1x4 1380 3052 32
STU01610-3 10 3.175 28 48 10 57 38 40 5.5 M6 1x4 1103 2401 26
STU02004-4 4 2.381 36 58 10 42 47 44 6.6 M6 1x4 1066 2987 38
STU02005-4 20 5 3.175 36 58 10 51 47 44 6.6 M6 1x4 1551 3875 39
STU02504-4 4 2.385 40 62 10 42 51 48 6.6 M6 1X4 1180 3795 43
STU02505-4 5 3.175 40 62 10 51 51 48 6.6 M6 1X4 1724 4904 45
STU02506-4 25 6 3.969 40 62 10 54 51 48 6.6 M6 1X4 2318 6057 47
STU02508-4 8 4.762 40 62 10 63 51 48 6.6 M6 1X4 2936 7313 49
STU02510-4 10 4.762 40 62 12 80 51 48 6.6 M6 1X4 2954 7295 50
STU03204-4 4 2.381 50 80 12 44 65 62 9 M6 1x4 1296 4838 51
STU03205-4 5 3.175 50 80 12 52 65 62 9 M6 1x4 1922 6343 54
STU03206-4 32 6 3.969 50 80 12 57 65 62 9 M6 1x4 2632 7979 57
STU03208-4 8 4.762 50 80 12 65 65 62 9 M6 1x4 3387 9622 6S0
STU03210-4 10 6.350 50 80 12 85 65 62 9 M6 1x4 4805 12208 61
STUO04005-4 5 3.175 63 93 14 55 78 70 9 M8 1x4 2110 7988 63
STU04006-4 6 3.969 63 0! 14 60 78 70 O M8 1x4 2873 9913 66
STU04008-4 40 8 4.762 63 )3 14 67 78 70 g M6 1x4 3712 11947 70
STU04010-4 10 6.350 63 93 14 88 78 70 O M8 1x4 5399 15500 73
STU05010-4 10 6.350 75 110 16 88 93 85 11 M8 1x4 6004 19514 85
STU05020-4 >0 20 7.144 75 110 16 138 93 85 11 M8 1x4 7142 22588 94
STU06310-4 10 6.350 90 125 18 93 108 95 11 M8 1X4 6719 25358 99
STU06320-4 *3 20 9.525 95 135 20 149 115 100 13.5 M8 1X4 11444 36653 112
STU08010-4 10 6.350 105 145 20 93 125 110 13.5 M8 1x4 7346 31953 109
STU08020-4 80 20 9.525 125 165 25 154 145 130 13.5 M8 1x4 12911 47747 138
STU10020-4 @ 100 20 9.525 = 150 202 30 180 170 155 17.5 M8 1x4 14303 60598 162




BN NITEK —

DTUDIN 69051 FORMA B

AD 20 150 Q (Foro lubr,)
225 8-X (thr.)

DA
oW
?\
|
|
[
|
|
|
o
@D

H : L
d=32 d=40
Codice Dimensioni o Quote C cq K
chiocciola d Passo Sfere D A B L w H X Q '\!o. U Sl | [
Giri (Kgf) (kgf)  pm
DTU01604-4 4 2.381 28 48 10 80 38 40 5.5 M6 1x4 973 2406 43
DTU01605-4 16 5 3.175 28 48 10 100 38 40 5.5 M6 1x4 1380 3052 44
DTU01610-3 10 3.175 28 48 10 118 38 40 5.5 M6 1x4 1103 2401 35
DTU02004-4 4 2.381 36 58 10 80 47 44 6.6 M6 1x4 1066 2987 51
DTU02005-4 20 5 3.175 36 58 10 101 47 44 6.6 M6 1x4 1551 3875 53
DTU02504-4 4 2.385 40 62 10 80 51 48 6.6 M6 1X4 1180 3795 60
DTU02505-4 5 3.175 40 62 10 101 51 48 6.6 M6 1X4 1724 4904 62
DTU02506-4 25 6 3.969 40 62 10 105 51 48 6.6 M6 1X4 2318 6057 64
DTU02508-4 8 4.762 40 62 10 120 51 48 6.6 M6 1X4 2936 7313 67
DTU02510-4 10 4.762 40 62 12 145 51 48 6.6 M6 1X4 2954 7295 67
DTU03204-4 4 2.381 50 80 12 80 65 62 9 M6 1x4 1296 4838 71
DTU03205-4 5 3.175 50 80 12 | 102 65 62 g M6 1x4 1922 6343 74
DTU03206-4 32 6 3.969 50 80 12 105 65 62 9 M6 1x4 2632 7979 78
DTU03208-4 8 4.762 50 80 12 | 122 65 62 O M6 1x4 3387 9622 82
DTU03210-4 10 6.350 50 80 12 162 65 62 9 M6 1x4 4805 12208 82
DTU04005-4 5 3.175 63 63 14 105 78 70 9 M8 1x4 2110 7988 87
DTUO04006-4 6 3.969 63 93 14 108 78 70 9 M8 1x4 2873 9913 91
DTU04008-4 40 8 4.762 63 cB 14 132 78 70 9 M6 1x4 3712 11947 96
DTU04010-4 10 6.350 63 93 14 165 78 70 9 M6 1x4 5399 15500 99
DTU05010-4 10 6.350 75 110 16 | 171 93 85 11 M8 1x4 6004 19514 117
DTU05020-4 >0 20 7.144 75 110 16 | 280 )3 85 11 M8 1x4 7142 22588 126
DTU06310-4 10 6.350 90 125 18 | 182 108 95 11 M8 1X4 6719 25358 139
DTU06320-4 63 20 9.525 95 135 20 290 115 100 13.5 M8 1X4 11444 36653 152
DTU08010-4 10 6.350 | 105 145 20 182 125 110 13.5 M8 1x4 7346 31953 156
DTU08020-4 80 20 9.525 125 165 25 295 | 145 130 13.5 M8 1x4 12911 47747 187
DTU10020-4 100 20 9.525 150 202 30 340 170 155 17.5 M8 1x4 14303 60598 222

wrrex [
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BTH
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B
L
d < 14 Ricircolo esterno
~He
| 9 m
¢—~
. Q\ B L\t — 1
|
L2.| Q(Foro lubr,) 2
d >16 Ricircolo esterno L
e Dimensioni o Quote C cq K
chiocciola d Passo Sfere p A B L L1 N L2 Q N_o. i Statico | Kgf/
Giri  (Kgf) (kef)  pm
BTHR0082.5-2.5 8 2.5 1.2 175 M15x1P 7.5 23.5 10 3 - - 2.5x1 189 381 11
BTHR01002-3.5 2 1.2 195 M17x1P | 7.5 22 3 3.2 - - 3.5X1 277 664 17
BTHR01004-2.5 10 4 2 25 M20x1P 10 34 3 3 = = 2.5x1 400 754 14
BTHR01204-3.5 4 2.5 255 M20x1P 10 34 13 3 - - 3.5x1 804 1649 23
BTHR01205-3.5 12 5 25 255 M20x1P 10 39 16.25 3 = = 3.5x1 801 1644 24
BTHR014004-3 14 4 25 32.1 M25x1.5P 10 35 11 3 - - 1x3 748 1609 26
BTHR01604-3 4 2381 29 M22X1.5P 3 32 4 3.2 = = 1X3 759 1804 24
BTHR01605-3 16 5 3.175 325 M26x1.5P 12 42 19.25 3 - - 1x3 1077 2289 25
BTHR01610-2 10 3.175 32 M26x1.5P 12 50 3 4 3 M4 1x2 675 1316 14
BTHR02005-3 20 5 3.175 38 H M35x1.5P | 15 45 20.3 3 - - 1x3 1211 2906 30
BTHR02505-4 5 3.175 43  M40x1.5P 19 69 32.11 3 M6 1x4 1724 4904 37
BTHR02510-4 2 10 4.762 43  MA40x1.5P 19 84 8 6 M6 1x4 2954 7295 41
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STK

STK1004
STK2002
STK2502
il Dimensioni o Quote C Cq K
chiocciola d Passo Sfere p A B L W H X Y z aq N° dyn  Statico  Kgf/
Giri  (Kgf) (kgf)  pm
STK00401 4 1 08 10 20 3 12 15 14 29 - - - 1x2 64 97 5
STK00601 1 08 12 24 35 15 18 16 34 - - - 1X3 111 224
STKO0801 1 0.8 14 27 4 16 | 21 18 3.4 - - - 1x4 161 403 14
STK00802 8 2 12 14 27 4 16 21 18 34 - - - | 1x3 222 458 13
STK0082.5 2.5 1.2 16 29 4 26 23 20 3.4 - - - 1x3 221 457 13
STK01002 10 2 12 18 35 5 28 27 22 45 - - -  1x3 243 569 15
STK01004 4 2 26 46 10 34 36 28 45 8 45 M6 1x3 468 905 17
STK01202 12 2 12 20 37 5 28 29 24 45 - - -  1x4 334 906 22
STK01402 14 2 1.2 21 40 6 23 31 26 5.5 - - - 1x4 354 1053 24
STK01602 16 2 12 25 43 10 40 35 29 55 - - M6 1x4 373 1200 26
XTUR01204T3D-02 4 25 24 40 6 28 32 25 25 - - - 1x3 454 722 -
XTUR01205T3D-02 12 5 25 22 37 8 39 29 24 45 - - - 1x3 675 1316 17
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11.7 Precauzioni sull’'uso della vite a ricircolo di sfere

AR R

RIMUOVERE FASCETTA IN PLASTICA SENZA TOGLIERE LA FALSA GUIDA,
ACCOSTARE E ALLINEARE LA CHIOCCIOLA ALLA VITE

RUOTARE E TRASLARE LA CHIOCCIOLA COMPLETAMENTE CON LA CHIOCCIOLA INTERAMENTE MONTATA
SULLA VITE, SENZA TOGLIERE LA FALSA GUIDA SULLA VITE, TOGLIERE LA FALSA GUIDA

Evitare, se possibile, la rimozione della chiocciola, nel caso utilizzare sempre il tubetto di ritenuta delle sfere e fare
le operazioni in senso inverso. Assicurarsi sempre che la chiocciola sia perfettamente allineata alla vite e in caso
d'impuntamentinon forzare larotazione.

Lunga durata dei Materiali accuratamente selezionati, un
profondo trattamento termico e le tecniche di lavorazione,
supportati da molti anni di esperienza, hanno consentito di
produrre Viti a Sfera capaci della maggior durata possibile.

fiiiiii AT

UL R R AR AT A [IEN TR YL O AL A ]

R Ay

VITE SCM450 S55C HRC 58-62
CHIOCCIOLA SCM41H HRC 58-62
SFERE SuJ2 HRC 60
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12. Supporti di estremita per viti aricircolo di sfere

e [
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Supporto serie BK10/20 (Fisso)

ot Z. N° Descrizione  Q.ta

/ 1 supporto 1 pcs

‘ 2 cuscinetto 1 set

3 cover 1 pcs

4 distanziale 2 pcs

5 tenuta 2 pcs

6 ghiera 1 pcs

7 grano bloccaggio | 1 pcs

Tpo DL A B C Cl1 C2 tol.zoz H1 :ol?oz H LLLRILBT P NMNX Y 2 cusg:::té:e'
BK-10 10 60 46 34 13 6 30 32.5 22 39/25|5 (29| 5 (16|55 |15 M3 |66 | 11 | 5 7000ATYDFC8P5
BK-12 12 60 46 35 13 6 30 32,5 25 43 25 5 29 5 19 55 18 M3 6.6 11 1.5 7001ATYDFC8P5
BK-15 15 70 |54 40 15 6 35 38 28 48 27 6 32 6 22 55 18 M3 6.6 11 6.5 7002ATYDFC8P5
BK-17 17 8 68 50 19 8 43 55 39 64 35 9 44 7 24 66 28 M4 9 14 85 7003ATYDFC8P5
BK-20 20 8 70 52 19 38 44 50 34 60 35 8 43 8 30 66 22 M4 9 14 | 85 7004ATYDFC8P5

Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite

5 View A-A
RT_ M g R2MAX) — —— A
- %.m.“.m @ I E // Q ® D1 h 0.001
. i |
c1 % s | c3 DA A h
F |l E G|H 2
— 6 10 s
-3
H2 10 18 18
-3
18 24
-21
) o ,
R p
smusso AREle Chiavetta Chiavetta
Tipo @Dvite D1 B E F M S J G H H1 H2
Cl C2 C3 Rl R2 N P R P
BK-10 ¢1(251Q;14' 10 8 39 39 M10x1 16 10 5 7 05 05| 05| 03 0.6 2x1.2 11 7.5 11
BK-12 @14, @15, 12 10 39 15 Mi12x1 14 13 6 8 0.5 05 05 | 03 0.6 3x1.8 12 9.5 12
616 P18, ; : ; . . . .

BK-15 = ©18,¢20 15 12 40 20 M15x1 12 16 6 9 05 05 05 03 06 4x25 16 113 16
BK-17  @20,¢25 17 15 53 | 23 M17x1 17 18 7 10 05 05 0.5 03 06 b5x3.0 21 143 21
BK-20  ©25,428 20 17 53 25 M20x1 15 21 8 11 05 05 05 05 06 5x3.0 21 16 21
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Supporto serie BK 25/40 (Fisso)

;‘,;?fﬁ'nﬁ'ﬁé z - - N° Descrizione | Q.ta
1 supporto 1 pcs
2 cuscinetto 1 set
B cover 1 pcs
4 distanziale 2 pcs
5 tenuta 2 pcs
6 ghiera 1 pcs
7 | grano bloccaggio 1 pcs

E h —
Tpo D1 A B C Cl Q H1 H Ll T P N M X y z Cucnetiper

0.02 $0.02 classe C5

BK-25 25 106 85 64 22 10 53 70 48 80 42 12 54 9 35 M5 11 175 11 @ 7005ATYDFC8P5
BK-30 30 128 102 76 23 11 64 78 51 89 45 14 61 9 40 11 33 M6 14 20 13 7006ATYDFC8P5
BK-35 35 | 140 114 88 26 12 70 79 52 96 50 14 67 12 50 11 35 M8 14 20 13  7007ATYDFC8P5
BK-40 40 160 130 100 33 14 80 90 60 110 61 18 76 15 50 14 37 M8 18 26 | 175 7008ATYDFC8P5

(Vo]
w
w

Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite

&
N\

5 View A-A
R1 M Q| R2(MAX) —A
""" E // g ®D1 h 0.001
co/ls| c3 DA A h
F I E G|H 3
A 18 30 ”
H1 H2 -4
30 50 s
T / _\ o i
&/ P R P
. . smusso raggio = Chiavetta H1 Chiavetta
Tipo @Dvite DI B E F M S J G H H2

Cl C2 C3 Rl R2 N P R P
BK-25 | #32,836, 25 20 65 30 M25x1.5 18 27 10 13 05 0.7 1.0 05 06 6x3.5 25 7.5 11
BK-30 | @36,040, 30 25 72 38 M30x15 25 32 10 15 05 07 1.0 05 1.0 8x4.0 32 9.5 12

(40, P45,
@50

BK-40 @ 50,855 40 35 98 50 M40x15 35 41 14 19 05 1.0 1.0 05 1.0 10x5.0 45 143 21

BK-35 35 30 | 83 | 45  M35x15 28 36 12 15 05 1.0 10 05 10 8x4.0 40 113 16
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Supporto serie BF 10/40 (Semplice)

2-0X, OY

4‘ profondita Z. N° Descrizione = Q.ta
]1—‘—1* w 1 supporto 1 pcs
T @BH El--- cuscinetto 1 set
; ‘ E“w iJJ 8 C-Ring 1 pcs
\*i_ﬁ ]
E h Tipo
Tipo D1 A B C T H1 T H L N P X Y z C-Ring | Cuscinetto per
classe C5
BF-10 8 60 46 34 30 | 325 22 39 20 15 55 66 11 5 c8 60827
BF-12 10 60 46 35 30 325 25 43 20 18 55 66 11 @ 15 10 600077
BF-15 15 70 54 | 40 35 38 28 48 20 18 (55 6.6 11 | 65 c15 6002772
BF-17 17 86 68 50 43 55 39 64 23 28 66 9 14 85 c17 600327
BF-20 20 88 70 52 44 50 24 60 26 22 66 9 14 | 85 C20 600422
BF-25 25 106 85 64 53 70 48 80 30 33 9 11 175 11 c25 600527
BF-30 | 30 128 102 76 64 78 51 89 32 33 11 14 20 13 c30 600622
BF-35 | 35 140 114 88 70 79 52 9% 32 35 11 14 20 13 c35 600727
BF-40 | 40 160 130 100 80 90 60 110 | 37 | 37 14 18 26 175 c40 600822
Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite
£ h
1 % (Lt 0.001
= éj% s DA A h
n P 6 10 b
L] i
B9 —H« 10 18 3
L -18
18 24 _231
30 50 _245
Tipo @ D vite D1 E C-Ring
A B C
BF-10 @12, @14, B15 8 10 7.6 0.9 7.9
BF-12 @14, @15, P16 10 11 9.6 1.15 9.15
BF-15 @18, 20 15 13 14.3 1.15 10.15
BF-17 ?#20, @25 17 16 16.2 1.15 13.15
BF-20 @25, 328 20 16 19.0 1.35 13.35
BF-25 ?#32, 36 25 20 23.9 1.35 16.35
BF-30 @36, @40 30 21 28.6 1.75 17.75
BF-35 @40, @45, B50 35 22 33.0 1.75 18.75
BF-40 @50, @55 40 23 38.0 1.95 19.95
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Supporto serie EK 6/15 (Fisso)

& o M i ° .. s
/ | S zoxey N Descrizione  Q.ta
/ 1 supporto 1 pcs
I \@5 L) 2 cuscinetto 1set
T KJ b
L] N 3 cover 1 pcs
E T 4 distanziale 2 pcs
B
- A 5 tenuta 2 pcs
y( ) " 6 ghiera 1 pcs
I 2-0X 7 grano bloccaggio = 1 pcs
@ \@ foro passante
EK10~15 | T f/() / A
! &j
Sk =@
E |
I w—
A
E h Cuscinetti per
Tipo D1 A B C H1 H L L1 L2 13 M X Y Z T P
+0.02 10.02 classe C5
EK-6 42 | 30 18 21 20 13 25 20 5.5 22 35 M3 55 95 11 12 706ATYDFC7P5
EK-8 8 52 38 25 26 26 17 32 23 7 26 4 M3 | 6.6 11 12 14 708ATYDFC8P5
EK-10 10 70 52 36 35 24 25 43 24 6 29.5 6 M3 9 - - 16 70000ATYDFC8P5
EK-12 = 12 70 52 36 35 24 25 43 24 6 29.5 6 M3 9 - - 19 7001ATYDFC8P5
EK-15 15 80 60 41 40 25 30 49 25 6 36 5 M3 | 11 - - 22 7002ATYDFC8P5
Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite
/\
~ ® D1 L
J
~ 8 - 0.001
a View A-A
ST R1 S|R2MAX) —A DA A h
— [ [ o
- ;o dl s -2
D¢ c1/| c2 c3 6 10 -15
F I E G|H 3
N 10 18 18
H1 H2 -3
ﬁ 18 24 2
— N : -
----------- / 30 50 4
X , -25
L/ P R P
smusso e Chiavetta Chiavetta
Tipo @Dvite D1 B E F M S J | G H H1 H2 w
Cl1 C2 C3 Rl R2 N P R P
EK-6 @6, @8 6 4 30 8 | M6x0.75 | 10 5 4 4 03 03 03 03 0.6 - - 3.7 1.5
EK-8 @10, 412 8 6 | 35| 9 M8x1 100 5 5 03 03 03 03 06 - - 5.6 7 1.5
@12,
EK-10 @14, 315 100 8 36 15 Ml1oxl @ 11 10 7 05 05 05 03] 06 2x21 11 | 75 11 -0.5
EK-12 @14, 12 10 36 15 M12x1 11 13 8 05 05 05 03 06 3x28 12 9.5 12 -0.5
015, ¢16 ; ; ! ! L . . :
EK-15 | @18, 20 15 12 49 20 M15x1 13 16 9 05 05 05 | 03 06 4x25 16 113 16 5.0

wrrex [T



Supporto serie EK 20/25 (Fisso)

NITEK s

L2 L3

O& c M By c M
A s, N |
B @ @ @X foro passante I
60 / O oo i
TN T - I \II |-
T ey &% ey 1 e el
Hel 1 @) | L L
[ (. | E
} } } } B 2-@7.8 foro passante
E A
| s
A
EK20 20 95 75 56 475 25 30 - - 58 42 10 50 10 M4 11 - - 30  7204ATYDFC8P5
EK25 20 105 8 66 525 25 35 30 9 68 48 13 60 14 M5 11 - - 35  7205ATYDFC8PS
Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite
&
. N
. ]
= View A-A
R1 M S|R2(MAX) —A
3 // 5
c1/| c2/] g c3
F E G|H

H2

EK-20 ¢22j'£28’ 20 17 64 25 M20x1 17 21 8 11 05 05 05 05 06  5x3.0 21 16 21 1.0
EK-25 (@32,¢36 25 20 65 30 M25x1 18 27 10 13 05 0.7 1.0 05 0.6 6x3.5 25 19 25 1.0

BT e
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Supporto serie EF 6/25 (Semplice)

®
; N° Descrizione Q.ta
2-@X foro passante

O

ﬁ% ———————————— 1 supporto 1 pcs
- Fﬁ &% 2 cuscinetto 1 set
<l
| 3 C-Ring 1 pcs
E
=
EF10~25 A
€ 2-0X, QY
profondita Z.
EF6~8 T
T
AgEr,
. E h . . 0
Tipo D1 A B C H1 H L X Y Z C-Ring Tipo Cuscinetto
+0.02 +0.02
EF-6 6 42 30 18 21 20 13 25 12 55 95 | 11 c6 60622
EF-8 6 52 38 25 26 20 17 32 14 66 11 | 12 c6 60622
EF-10 8 70 52 36 35 24 25 43 20 9 = = cs8 60872
EF-12 10 70 52 36 35 24 25 43 20 9 = = c10 600022
EF-15 | 15 80 60 41 40 25 30 49 20 9 = = c15 600227
EF-20 20 95 75 56 47.5 25 30 58 26 11 = = C20 6204722
EF-25 25 | 105 85 66 52.5 25 35 68 30 = 11 = c25 620527
Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite
E h
D1
S— ) @ 0.001
AIET 3 DA A h
Q
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 5
o8 6 10
K < I / 3 -15
- 1014 |, e / 10 18 -3
B 0 H« C+8_2 -18
-3
18 24 "
Ti @ D vit D1 E C-Ring
ipo vite
A B C
EF-20 @6, P8 6 9 5.7 0.8 6.8
EF-8 @10, @12 6 9 5.7 0.8 6.8
EF-10 @12, @14, B15 8 10 7.6 0.9 7.9
EF-12 @14, 315, B16 10 11 9.6 1.15 9.15
EF-15 @18, 320 15 13 14.3 1.15 10.15
EF-20 @25, 328 20 19 19 1.35 15.35
EF-25 @32, 336 25 20 23.9 1.35 16.35

wrrex [ETI
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Supporto serie FK 8/30 (Fisso)

L L1 L L2
10X O H, F N° Descrizione Q.ta
profondita Z.

3}@/@ 1 supporto 1 pcs

B 2 cuscinetto 1 set

© a * 3 cover 1 pcs

g -
© s 4 distanziale 2 pcs
5 tenuta 2 pcs
E

6 ghiera 1 pcs

Montaggio A Montaggio B 7 grano bloccaggio | 1pcs

Tipo D1 A F Dgb6 L E H PCD M B L1 T1 L2 T2 X Y Z T Cuscinetti per classe C5
FK-8 8 43 14 28 23 26 5 35 M3 35 7 4 8 5 34 65 4 14 708ATYDFC8P5
FK-10 = 10 52 17 34 27 | 295 10 42 M3 42 75 5 85 6 45 8 4 16 7000ATYDFC8P5
FK-12 12 @ 54 17 36 27 295 10 44 M3 44 75 5 85 6 45 8 4 19 7001ATYDFC8P5
FK-15 15 | 63 17 40 32 36 15 50 M3 52 10 6 12 8 (55 95 6 22 7002ATYDFC8P5
FK-20 @ 20 85 30 57 52 50 22 70 M4 68 8 10 12 14 66 11 10 30 7204ATYDFC8P5
FK-25 25 | 98 30 63 57 60 @ 63 80 M5 79 13 10 20 17 @9 15 13 | 35 7205ATYDFC8P5
FK-30 30 117 @32 75 62 61 75 95 M6 93 14 12 17 18 11 175 15 40 7206ATYDFC8P5

Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite

h
Wi
I ®pi 0.001
STC DA A h
X 2
SR 6 10 s
)
10 18 8
-3
18 24 ”
smusso e Chiavetta Chiavetta
Tipo @ D vite DL B E F M S J G H H1 H2 w1l w2
C1 C2 C3 RLRR N P R P
FK-8 ©10, P12 8 6 35 9 M8x1 15 - - - 105 05 05 03 0.6 5.6 7 - - 15 | 0.5

FK-10 12,414,415 10 8 36 15 M10x1 11 10 7 05 05 05 03 06 2x1.2 11 75 11 05 05

FK-12 = @14,415,@416 12 10 36 15 M12X1 11 13 8§ 05 05 05 03 06 3Xx1.8 12 95 12 05 05

FK-15 (18, $20 15 12 49 20 MI15X1 13 16 05 05 05 03 06 4x25 16 116 16 4 2

o o o un
©

FK-20 @25, P28 20 17 64 25 M20x1 17 | 21 11 05 05 0505 06 5x3.0 21 16 21 1 =3}

FK25 P32, @36 25 20 76 30 M25x1.5 20 27 10 13 05 05 05 05 06 6x3.5 25 19 25 5 -2

FK-30 P40, @50 30 25 72 38 M30x15 25 32 10 15 05 05 05 05 0.6 84 @ 32 235 32 -3 -6
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Supporto serie FF 6/30 (Semplice)

4-OX, OY
D@ @G profondita Z. N° Descrizione Q.ta
1 supporto 1 pcs
A AT cuscinetto 1 set
. 5 B C-Ring 1 pcs
g \ ******** Rl S
—
H—
FlH
L
. . Tipo Cuscinetto
Tipo DI L H F Dg6 A PCD B X Y Z CRing P
per classe C5
FF-6 6 10 6 4 22 36 28 28 3.4 6.5 4 C6 606ZZ
FF-10 8 12 7 5 28 43 35 35 3.4 6.5 4 C8 60872
FF-12 10 15 7 8 34 52 42 42 4.5 8 4 C10 600022
FF-15 15 17 9 8 40 63 50 52 5.5 9.5 5.5 C15 6002772
FF-20 20 20 11 9 57 85 70 68 6.6 11 6.5 C20 62047272
FF-25 25 24 14 10 63 98 80 79 9 14 8.5 C25 6205722
FF-30 30 27 18 9 75 117 | 95 93 1 175 11 C30 620677
Raccomandazioni per la lavorazione dei codoli di estremita della vite
h
E
D1
P ® 0.001
=)
I E— © DA A h
5 .
Gl I | 2
< 6 10 e
54214 '-‘ )
—_| c¥ -3
10 18 18
-3
18 24 o
Ti @ D vit D1 E C-Ring
ipo vite
A B C
FF-6 @10, @12 6 ) 5.7 0.8 6.8
FF-10 @12, @14, $15 8 10 7.6 0.9 7.9
FF-12 @14, P15, P16 10 11 9.6 1.15 9.15
FF-15 @18, @20 15 13 14.3 1.15 10.15
FF-20 @25, §28 20 19 19 1.35 15.35
FF-25 ?32, P36 25 20 23.9 1.35 16.35
FF-30 @40, @50 30 21 28.6 1.75 17.75
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Il centro lineare

Nise e dotata di un centro lineare di avanguardia per la lavorazione a disegno dei clienti degli Alberi di precisione,
delle Rotaie di guide lineari, delle Vitiaricircolo disfere e delle Cremagliere di precisione.

Dispone di una rettifica di precisione per la lavorazione delle testate delle rotaie in caso di guide giuntate e di una
smussatrice a controllo numerico. Le linea di taglio sono tre, completamente automatiche. | prodotti sono stoccati

in quattordici magazzini verticali automatici con altezza di 7,4 e sono mantenuti in condizioni ottimali, esenti da pol-
veri e umidita.
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Altriprodottidella linea Drive Technology

Riduttori armonici

Riduttori epicicloidali
a gioco zero

Riduttori a vite
senza fine

Viti roto-traslo

Ball spline

Guide goniometriche

Guide a rulli incrociati

Ghiere di precisione

Ralle di base

4

Sistemi lineari

Modulo a vite

Modulo a cinghia

wrrex [
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Note
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